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| — APRESENTACAO

Este Regulamento de Conformidade Técnica € um documento essencial para a Companhia
de Agua e Esgoto do Ceara — Cagece, estabelecendo um conjunto de diretrizes e critérios
que garantem que todos os materiais e equipamentos utilizados atendam aos mais altos
padrdes de qualidade e seguranga. A certificagdo € um processo vital que assegura a
eficiéncia, a durabilidade e a confiabilidade dos produtos, impactando diretamente na
qualidade dos servigos oferecidos pela Cagece.

O regulamento se alinha com a Lei 13.303/2016, que estabelece o estatuto juridico das
empresas publicas e sociedades de economia mista, reforgando o compromisso da Cagece
com a transparéncia e a responsabilidade na gestado de seus processos. Este documento
nao apenas cumpre uma fungao legal, mas também atua como um qualificador critico dos
materiais, promovendo a inovacao e a melhoria continua.

A certificagao técnica detalhada neste regulamento abrange uma ampla gama de materiais
e equipamentos, incluindo medidores de vazao, tubos, conexdes, produtos quimicos, e
instrumentos de laboratdrio, entre outros. Cada categoria possui requisitos técnicos
especificos que devem ser rigorosamente seguidos para garantir a conformidade e a
seguranga operacional.

Além disso, o regulamento estabelece procedimentos claros para a inspegao técnica, a
manuteng¢ao dos requisitos técnicos e a renovagao das certificagbes, assegurando que
todos os fornecedores e fabricantes mantenham um padrdo elevado de qualidade. Ao
definir essas normas, a Cagece busca nao apenas atender as exigéncias regulatérias, mas
também liderar pelo exemplo, estabelecendo um benchmark de exceléncia no setor.

Em suma, este regulamento € uma ferramenta estratégica que apoia a missdo da Cagece
de fornecer servigos de agua e esgoto de alta qualidade, sustentando seu compromisso
com a inovagao, a sustentabilidade e a satisfagao dos clientes.

Geréncia de Suprimentos — GESUP — Cagece
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Il - PROCEDIMENTOS

001 — CONDICIONANTES PARA EMISSAO DO CERTIFICADO DE CAPACIDADE
TECNICA

1. OBJETIVO

1.1. Este capitulo estabelece as diretrizes para a concessao do Certificado de
Conformidade Técnica (CCT), que é emitido pela Companhia de Agua e Esgoto do
Ceara (Cagece). O CCT é destinado a fornecedores, materiais, produtos e
equipamentos que buscam certificar seus produtos, para cada unidade fabril, para
atender aos padrdes de qualidade exigidos pela Cagece por ela utilizados e cadastrados.

1.2. A Cagece € a unica responsavel por definir os critérios e conteudo que devem constar
no Certificado de Conformidade Técnica. Esses critérios incluem, mas nao se limitam a:

« Materiais e Equipamentos: Especificacdo dos materiais e/ou equipamentos que
estdo sujeitos a certificagdo conforme a lista aprovada.

o« Parametros de Produgao: Definicdo de faixas de producdo que abrangem
dimensdes, vazodes, poténcias e outros parametros técnicos relevantes.

« Critérios Adicionais: Qualquer outro requisito ou limitagdo que a Cagece considere
necessario para garantir a conformidade técnica e a qualidade dos produtos.

2. RESPONSABILIDADES

2.1. Supervisao de Qualidade de Materiais: A responsabilidade pela verificacdo da
capacidade técnica dos fabricantes de materiais do Grupo | (conforme descrito no
Procedimento Il — 002) recai exclusivamente sobre a Supervisdo de Qualidade de
Materiais, também conhecida como Coordenadoria de Controle de Materiais (CTR).
Esta unidade esta subordinada a Geréncia de Suprimentos (GESUP) ou a estrutura
administrativa vigente.

e Equipe de Avaliagao: A GESUP, ou a estrutura administrativa vigente, deve manter
uma equipe de, pelo menos, dois profissionais qualificados, que fagam parte do
quadro de pessoal da Cagece. Esta equipe é responsavel por avaliar e decidir sobre
pedidos de emissado, alteracdo, suspensao e cancelamento do Certificado de
Conformidade Técnica (CCT) para empresas que solicitam certificagao.

2.2. Participagao das Areas Usuarias: Sempre que necessario, a GESUP, ou a estrutura
administrativa vigente, pode convidar representantes das areas usuarias dos materiais
para participar no processo de definicdo de requisitos, inspecdes em instalagdes fabris
e analise da documentacao cadastral.

3. PROCEDIMENTOS

3.1. Concessao do Certificado: O Certificado de Conformidade Técnica (CCT) sera
concedido aos fornecedores que atenderem integralmente aos requisitos técnicos
basicos e especificos definidos pela Cagece. Esses requisitos sdo estabelecidos por
meio dos normativos técnicos internos da Cagece, além de normatizagdées nacionais e
internacionais aplicaveis aos materiais propostos.

3.2. Requisitos Especificos por Material ou Equipamento: Dependendo do tipo de
material ou equipamento em questdo, o fornecedor solicitante de certificagdo deve
cumprir requisitos especificos detalhados neste regulamento. Esses requisitos
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garantem que os produtos atendam aos padrbes de qualidade e seguranga exigidos.

3.3. Certificagcao de Distribuidores e Representantes: Distribuidores, revendedores,
representantes e outras empresas que comercializam materiais e/ou equipamentos do
Grupo | s6 poderao obter a certificagdo da Cagece se o fabricante correspondente tiver
um Certificado de Conformidade Técnica ativo e publicado pela Cagece.

3.4. Apresentacgao dos Requisitos Técnicos

3.4.1. Requisitos Técnicos Basicos: Estes requisitos devem ser apresentados no
momento da solicitacdo de certificagdo para todos os materiais e/ou equipamentos
listados no Grupo | deste regulamento.

3.4.1.1. Documentagao Necessaria: Os requisitos técnicos basicos exigem a
apresentacao de documentagao que comprove o cumprimento das exigéncias minimas.
Esta documentagao deve ser fornecida conforme detalhado no item 4 e seus subitens
deste regulamento.

3.4.2. Requisitos Técnicos Especificos: Além dos requisitos basicos, € necessario
apresentar requisitos técnicos especificos para os materiais e/ou equipamentos,
conforme solicitado no momento da certificagao.

3.4.2.1. Ensaios e Laudos Laboratoriais: Estes requisitos incluem a apresentacdo de
ensaios e laudos laboratoriais que comprovem a capacidade técnica dos materiais e/ou
equipamentos propostos. Os documentos devem atender as necessidades técnicas
descritas no item 5 e seus subitens deste regulamento.

3.4.3. Responsabilidade pela Veracidade: O solicitante da certificacdo € responsavel pela
veracidade de todos os documentos apresentados. A falsificacdo ou apresentacao de
informagdes incorretas pode resultar em sangdes legais conforme as leis vigentes no
territério nacional e no pais de origem dos documentos.

4. REQUISITOS TECNICOS BASICOS

Para a solicitagdo de certificagao, o solicitante deve apresentar a seguinte documentagao
obrigatéria:

4.1. Documentacgao Juridica: Inclui o Contrato Social ou documento equivalente que
comprove a criacdo e as ultimas alteragbes da pessoa juridica. Também devem ser
incluidas comprovagdes de eventos como fusdes, dissolugdes, integragcdes e parcerias
comerciais ou de producdo. Caso o representante legal ndo esteja mencionado no
quadro societario, € necessario apresentar comprovagodes de sua legalidade.

4.2. Certidoes e Classificagoes:

o Classificagdo Nacional das Atividades Econémicas (CNAE): Documento que
padroniza os codigos de atividade econdmica e critérios de enquadramento usados
por érgaos da Administragcédo Tributaria.

4.3. Carta de Credenciamento (Obrigatéria para Revendedores/Distribuidores)

4.3.1. Para revendedores ou distribuidores, € necessario apresentar uma carta de
credenciamento emitida pelo fabricante em papel timbrado. Esta carta deve confirmar o
credenciamento e incluir:

e Razao Social e CNPJ do fabricante representado.
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o Lista de Materiais autorizados para revenda.
¢ Validade da carta de credenciamento.

e Compromisso de atender aos requisitos dos itens 4.7 e 4.11 do Regulamento de
Conformidade Técnica de Materiais e Equipamentos.

4.4. Histérico de Fornecimentos (Opcional)

4.4.1. A Cagece, por meio da GESUP e/ou unidades operacionais, pode optar por atestar
a qualidade de materiais que tenham sido utilizados com sucesso por mais de trés anos.

4.4.2. Os critérios para avaliacao incluem:

e Adequacgao

e Durabilidade

e Resisténcia

e Precisao

e Desempenho

e Outros critérios considerados importantes pela Cagece.
4.5. Testes de Campo (Opcional)

4.5.1. A Cagece pode realizar testes de operacao e desempenho em suas instalagbes para
verificar a adequacao dos materiais e/ou equipamentos as suas condi¢cdes especificas
de operacao.

4.6. Catalogo do Fabricante com Especificagoes Técnicas (Obrigatorio)

4.6.1. O solicitante de certificacdo deve fornecer um catalogo técnico atualizado dos
materiais e/ou equipamentos propostos, que pode incluir boletins ou fichas técnicas.
Este catalogo deve estar disponivel no idioma original e, se necessario, traduzido por
tradutor juramentado, exceto quando ja disponivel em portugués no site oficial do
fabricante.

« Conteudo do Catalogo: Deve conter os principais requisitos técnicos do material
e/ou equipamento.

« Disponibilidade Online: Se o catalogo estiver disponivel online em portugués,
nao é necessaria tradugéo juramentada, mas deve ser fornecido o link direto para
download.

4.7. Declaracao de Assisténcia Técnica (Obrigatéria para Grupo |)

4.7.1. Para materiais e/ou equipamentos do Grupo |, € obrigatéria a apresentagédo de
uma declaracédo de assisténcia técnica. Esta declaragcdo deve garantir o suporte
necessario durante a utilizacdo no mercado nacional e incluir:

a) Treinamento de Pessoal: Disponibilizagado de treinamento para operadores ou
técnicos, quando aplicavel, para assegurar o correto manuseio e operagao dos
materiais e/ou equipamentos.

b) Reposicao de Pecas: Compromisso de fornecer pecgas sobressalentes e
substituir aquelas que apresentem defeitos ou falhas prematuras, garantindo a
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continuidade operacional.

c) Emissao de Laudos: Emissdo de relatérios técnicos em caso de sinistros,
quando pertinente, para documentar e analisar as ocorréncias e suas causas.

d) Acompanhamento ao Longo da Vida Util: Monitoramento continuo do
desempenho dos materiais e/ou equipamentos, oferecendo suporte técnico e
manutengéo preventiva quando necessario.

e) Pré-operacao Assistida: Suporte técnico durante a fase inicial de operagao para
ajustes e otimizagbes, se necessario, assegurando que o0s materiais e/ou
equipamentos funcionem conforme especificado.

4.7.2. Modelo de Declaragao: O regulamento disponibiliza um modelo padrédo de
Declaragao de Assisténcia Técnica, que deve ser utilizado para garantir que todos
os requisitos de assisténcia técnica sejam atendidos de forma consistente e
abrangente.

4.8. Apresentacao de Cartas de Referéncia (Opcional)

4.8.1. A Cagece pode solicitar cartas de referéncia para materiais e/ou equipamentos
com novas tecnologias ou sem historico de uso pela Cagece. Essas cartas devem
ser emitidas por clientes, que sdo os usuarios finais, e devem demonstrar que a
aplicagao do produto é compativel com o uso pretendido pela Cagece.

4.9. Apontamento de Normas Técnicas (Quando Pertinente)

4.9.1. Todos os materiais dos Grupos |, Il e Il devem estar em conformidade com as
normas técnicas vigentes, sejam elas nacionais ou internacionais, especialmente
quando nao houver norma nacional disponivel ou quando exigido pela Cagece.

4.10. Atestados de Fornecimento (Obrigatorio)

4.10.1. O solicitante de certificacdo deve apresentar atestados de fornecimento dos
principais materiais e/ou equipamentos a serem certificados. Cada atestado deve
incluir:

4.10.2. Descricao Detalhada: Informagdes completas sobre os materiais e/ou
equipamentos, incluindo especificagdes técnicas e aplicagdes.

4.10.3. Clientes Referenciados: Lista de clientes que utilizam os materiais e/ou
equipamentos, incluindo razao social e contato telefénico.

4.10.4. Requisitos de Atestados: Deve(m) ser apresentado(s) atestado(s) de
empresa(s) de saneamento basico com concessdo estadual ou municipal, ou
empresas privadas que utilizem o equipamento para fins semelhantes.

4.10.4.1. Validade dos Atestados: Os atestados devem ter sido emitidos ha no
maximo cinco anos, retroativos ao ano da solicitagdo, para comprovar a qualidade
consistente dos materiais.

4.11. Declaragcao de Compromisso da Garantia de Inspegao (Obrigatodria)

4.11.1. O solicitante de certificacdo deve fornecer uma declaracdo de compromisso
assegurando que a unidade fabril estara disponivel para inspecao pela Cagece a
qualquer momento. Isso € necessario para a revalidacdo do Certificado de
Conformidade Técnica (CCT) ou para a verificagdo de qualidade em caso de nao

9

A



CNPJ: 07.040.108/0001-57 GOVERNO DO ESTADO

rrrrrrrrrrrr AS CIDADES

Av. Dr. Lauro Vieira Chaves, 1030 - Vila Unido i_ﬁg .’ c E A RA
CEP: 60422-901 - Fortaleza / CE N\ -
b = Cagece &3

conformidades nos materiais e/ou equipamentos.

4.11.2. Custos de Inspecao: Os custos associados as inspegdes estdo detalhados nos
itens 8.5.3 e 8.5.4 deste regulamento, incluindo todos os subitens pertinentes.

4.11.3. Modelo de Declaragao: Um modelo padrdo para a Declaragdo de
Compromisso de Garantia de Inspegao esta disponivel neste regulamento para
assegurar a conformidade com os requisitos.

4.11.4. Responsabilidade de Representantes/Distribuidores: Caso o solicitante de
certificagao seja um representante ou distribuidor, cabe a ele articular e coordenar
com o fornecedor (fabricante) todas as tratativas necessarias para a execucao das
inspecdes na fabrica, conforme descrito no item 8.5 e seus subitens.

4.12. Declaragcao de Capacidade de Teor do Principio Ativo (Obrigatéria para
Produtos Quimicos)

4.12.1. Para produtos quimicos, é necessario apresentar um documento em papel timbrado
que garanta o cumprimento dos percentuais de principio ativo conforme especificagbes
da Cagece.

4.12.2. Modelo de Declaragao: O regulamento fornece um modelo padrdo para a
Declaracdo de Capacidade de Teor do Principio Ativo, que deve ser utilizado para
garantir a conformidade com os requisitos especificados.

4.13. Todos os fornecedores que buscam certificagdo devem possuir convénio ou contrato
de prestacado de servico com um Laboratério de Qualidade. Essa exigéncia pode ser
atendida de forma cumulativa.

4.13.1. Os laboratérios devem ser capazes de realizar os exames e ensaios de qualidade
exigidos pelas normas aplicaveis aos materiais e/ou equipamentos.

4.13.2. Os laboratérios devem ter capacidade para executar os ensaios exigidos tanto na
fase de fabricagdo quanto na de recebimento.

4.13.3. Todos os equipamentos, ferramentas e instrumentos utilizados nos ensaios devem
ter certificados de calibragdo vigentes e serem rastreaveis a padrdes nacionais ou
internacionais.

4.13.4. O controle de qualidade dos produtos quimicos para tratamento de agua e efluentes
deve ser realizado em laboratério préprio, conveniado ou subcontratado, com um
sistema de gestdo da qualidade conforme ABNT NBR ISO/IEC 17025:2017 ou norma
substitutiva.

4.13.5. Devem ser realizados ensaios obrigatorios na planta fabril para os seguintes
materiais:

4.13.5.1. Pecas em Ferro Fundido:
a) Metalografia
b) Espectrofotdmetro de massa (Composigao quimica)
c) Nodularidade

4.13.5.2. Tampdes em Ferro Fundido:

a) Ensaio de “Flecha”
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b) Metalografia
c) Espectrofotdmetro de massa (Composi¢cao quimica)
d) Nodularidade
4.13.5.3. Tubos em PVC e PEAD:
a) Ensaios hidrostaticos
b) Teste de impacto
c) Estabilidade dimensional
4.13.5.4. Produtos Quimicos:
a) Concentragdo do principio ativo
b) Massa especifica
c) Viscosidade (quando aplicavel)
d) Granulometria (quando aplicavel)
e) pH (quando aplicavel)
4.13.5.5. Registros e Valvulas em Ferro Fundido:
a) Estanqueidade
b) Ensaios hidrostaticos
c) Ensaios de torque
4.13.5.6. Conjunto Motobombas:

a) Testes em bancada, incluindo ensaio pratico e de equipamentos representativos
durante a inspecéao

4.13.6. Os fornecedores devem enviar um relatorio detalhando quais ensaios foram
realizados e quais normas foram aplicadas, incluindo os laudos dos ensaios realizados
nos seis meses anteriores a solicitagdo da certificagao.

4.13.7. Para ensaios realizados em intervalo superior a seis meses, devem ser enviados os
laudos mais recentes, acompanhados de justificativas que indiquem as normas
regulamentadoras aplicaveis.

4.14. Para fornecedores que solicitam certificagcao e tém processos produtivos terceirizados,
seja para materiais, equipamentos ou servicos, € obrigatéria a inspegdo dessas
empresas terceirizadas. Elas devem cumprir as mesmas exigéncias descritas neste
regulamento para os materiais produzidos.

4.14.1. O fornecimento dos materiais e/ou equipamentos listados no Certificado de
Conformidade Técnica (CCT) esta condicionado a comprovagao de que a produgao e
os servigcos foram realizados pelas empresas terceirizadas inspecionadas durante o
processo de certificacao.

4.15. Para materiais fabricados em ferro fundido, como tubos, conexdes, valvulas, registros,
tampdes, tampas e corpos de conjuntos motobomba, devem ser seguidos os seguintes
requisitos:
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4.15.1. Fundigao: O fabricante deve ter fundicdo propria ou indicar a Cagece as fundi¢des
contratadas, caso a fundigao seja terceirizada.

4.15.1.1. Quando a fundigao é terceirizada, € necessario apresentar uma cépia do contrato
de fornecimento ou documento equivalente com validade juridica.

4.15.1.2. Em caso de mudanca de fundi¢ao contratada, deve-se apresentar o novo contrato
de fornecimento ou documento equivalente com validade juridica para atualizagao
documental. Uma nova inspec¢ao técnica sera realizada para homologacéo.

4.15.2. Laboratério de Qualidade: O fabricante deve possuir ou indicar um laboratério
capaz de realizar os exames e ensaios exigidos pelas normas para os materiais e/ou
equipamentos.

4.15.2.1. Ressalvam-se 0s ensaios descritos no item 4.13 e seus subitens, que devem ser
realizados em laboratorio interno a unidade fabril.

4.15.3. Prestadoras de Servico: O fabricante deve executar os servicos ou informar a
Cagece as empresas contratadas em caso de terceirizagao de servigos, como usinagem,
pintura, vulcanizagdo, entre outros.

5. REQUISITOS TECNICOS ESPECIFICOS
5.1. Medidores de vazao — Hidrometros

5.1.1. Normas Técnicas: O fabricante deve apresentar relatérios de ensaios que estejam
em conformidade com as normas ABNT NBR 15538, ABNT NBR 8194, e ABNT NBR
6941, ou suas substitutas atualizadas.

5.1.2. Entrega de Amostras e Documentagao: Para requerer o Certificado de
Conformidade Técnica (CCT), o solicitante deve entregar uma amostra do hidrémetro
na Geréncia de Suprimentos da Cagece. O enderego para a entrega € o Centro de
Distribuicdo da CAGECE, localizado na Rua Ribeiro Leitdo, n° 1, CEP 60.520—470,
Bairro Pici — Fortaleza—CE.

5.1.3. A entrega da amostra deve ser acompanhada dos seguintes documentos:

5.1.3.1. Analise da Liga Metalica: Um certificado ou documento equivalente que ateste a
analise da liga metalica utilizada na carcaga, no tubo de medi¢ao e no parafuso de ajuste
externo, conforme normativos de referéncia vigentes utilizados pela Cagece.

5.1.3.1.1. Os materiais das carcacgas dos hidrébmetros velocimétricos devem ser de uma liga
metalica com no minimo 60% de cobre, conforme norma ABNT NBR 212:2002 e ABNT
NBR 6941/2015;

5.1.3.1.2. Os materiais das carcagas dos hidrdbmetros volumétricos podem ser de uma liga
metalica com no minimo 60% de cobre, conforme norma ABNT NBR 212:2002 e ABNT
NBR 6941/2015 ou de plastico de engenharia (composite);

5.1.3.1.3. Os materiais dos tubos de medi¢cado dos hidrébmetros ultrassénicos devem ser de
uma liga metalica com no minimo 60% de cobre, conforme norma ABNT NBR 212:2002;

5.1.3.2. Os documentos devem ser enviados também por meio digital para o e-mail:
grupo.cct@cagece.com.br.

12




CNPJ: 07.040.108/0001-57 GOVERNO DO ESTADO

SECRETARIA DAS CIDADES

P -
Av. Dr. Lauro Vieira Chaves, 1030 - Vila Uniao "q "’ c E A RA
CEP: 60422-901 - Fortaleza / CE =\ @
= Cagece &

5.1.4. No ato da entrega, a fornecedora ou seu representante legal deve solicitar um
comprovante de entrega a GESUP para assegurar o recebimento da amostra.

5.1.4.1. Se a entrega ocorrer por via postal, o Aviso de Recebimento (AR) servira como
comprovante.

5.1.4.2. Se a entrega for feita via transportadora, o Comprovante de Entrega oficializara o
recebimento da amostra pela Cagece.

5.1.5. A falta de qualquer documento exigido resultara na REPROVACAO automatica da
amostra, impedindo a realizacdo dos ensaios necessarios para a certificagao.

5.1.6. Teste e Ensaios

O fabricante deve enviar amostras a Cagece para a realizagdo de ensaios e testes dos
materiais e/ou equipamentos conforme as exigéncias descritas neste regulamento. Os
medidores podem ser submetidos a diversos tipos de ensaios, seguindo o Regulamento
Técnico Metrologico (RTM) da portaria n® 155 do INMETRO, ou portaria que a substitua, e
a norma ABNT NBR 15538. Os ensaios basicos incluem:

a) Inspecao Visual e Dimensional: Avaliagao das caracteristicas fisicas e dimensionais
dos medidores.

b) Verificagdo dos Erros Maximos Admissiveis: Testes para assegurar que os erros de
medigao estejam dentro dos limites permitidos.

c) Ensaios Hidrostaticos: Testes de resisténcia a pressao interna para garantir a
integridade do medidor.

d) Verificacdo do indice de Desempenho de Medicdo (IDM): Avaliacdo da preciséo e
desempenho do medidor.

e) Verificagdo do Funcionamento da Relojoaria: Teste do mecanismo interno para
assegurar a precisao do tempo de operagao.

5.1.7. Apods a realizacao dos ensaios, a Geréncia de Medigao emitira um Laudo Técnico.
Além disso, poderao ser realizadas analises adicionais, incluindo:

5.1.7.1. Analise da Liga de Fabricagao da Carcaca: Verificagdo da composi¢ao da liga
metalica das carcacgas ou tubos de medicao.

5.1.7.2. Analise da Composi¢ao do A¢o: Avaliagdo da qualidade dos materiais fabricados
em aco.

5.1.7.3. Analise dos Materiais Plasticos: Avaliacdo da qualidade dos materiais plasticos
utilizados.

5.1.8. indice de Desempenho de Medigéo (IDM)

Os ensaios para determinacao do IDM serao realizados de acordo com a tabela adotada
pela Cagece, que especifica as faixas de vazao, vazao de calibragédo, e peso percentual
correspondente.

ORDEM | FAIXA DE VAZAO (L/h) CXﬁﬁBAI\SASEO PESO (%)
1 0as 25 11,30

2 5a15 10 13,78
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3 15a30 22,5 8,61

4 30 a 50 40 6,10
5 50 a 150 100 13,64
6 150 a 350 250 17,60
7 350 a 550 450 13,34
8 550 a 850 700 9,80
9 850 a 1150 1000 4,47
10 1150 a 1500 1325 1,36

5.1.9. Amostragem

As amostras a serem apresentadas devem seguir a tabela de referéncia para aprovagéo,
conforme especificado abaixo:

5.1.9.1. Hidrometro Velocimétrico: Vazao nominal (Qn) de 3,5 a 15 m?®h, Classe
Metrolégica “B”

DESIGNAQAO DO AMOSTRA PERCENTUAL DE
HIDROMETRO (UN) APROVAGCAO
Qn 3,5 m3/h x DN 25 mm 4 100%
Qn 5 m3/h x DN 25 mm 4 100%
Qn 10 m3/h x DN 40 mm 4 100%
Qn 15 m3/h x DN 50 mm 4 100%

5.1.9.2. Hidrémetro Woltmann Vertical: Vazao nominal (Qn) de 15 a 40 m?*/h, Classe
Metrolégica “B”

DESIGNAQAO DO AMOSTRA PERCENTUAL DE
HIDROMETRO (UN) APROVACAO
Qn 15 m3/h x DN 50 mm 2 100%
Qn 40 m3/h x DN 80 mm 2 100%

5.1.9.3. Hidrometro Woltmann Horizontal: Vazdo nominal (Qn) de 60 a 150 m?h,
Classe Metrologica “B”

DESIGI\JA(;/:\O DO AMOSTRA PERCENTUAL DE
HIDROMETRO (UN) APROVACAO
Qn 60 m3/h x DN 100 mm 2 100%
Qn 150 m3/h x DN 150 mm 2 100%

5.1.9.4. Hidrébmetro Velocimétrico: Vazdo nominal (Qn) 1,5 m?h, Classe Metrolégica

“B”
DESIGI\JACAO DO AMOSTRA PERCENTUAL DE
HIDROMETRO (UN) APROVACAO
Qn 1,5 m3/h x DN 20 mm 20 95%
Kit para hidrometro Qn 1,5 o
m3/h x DN 20 mm 20 95%

14
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5.1.9.5. Hidrémetro Ultrassoénico: Vazao permanente (Q3) de 2,5 m3*h a 16 m*h

DESIGNACAO DO AMOSTRA PERCENTUAL DE
HIDROMETRO (UN) APROVACAO
400,325 X DN 2o mm| 10 100%
e er
Hidrémetro Ultrassénico R 4 100%

400, Q3 16 m3*/h x DN 40 mm

5.1.9.6. Hidrometro Ultrass6nico: Vazao permanente (Q3) de 25 m?h a 250 m*/h

DESIGNAGAO DO AMOSTRA PERCENTUAL DE
HIDROMETRO (UN) APROVACAO
25 mnxONsomm | 2 100%
363 mnxON 8o mm | 2 100%
N 100 mn xON 100mm | 2 100%
8 250 mn kDN 150mm | 2 100%

5.1.9.7. Hidrémetro Volumétrico: Vazao permanente (Q3) 2,5 m3/h

DESIGI\JAQAO DO AMOSTRA PERCENTUAL DE
HIDROMETRO (UN) APROVACAO

Hidrémetro volumétrico R 400,
Q3 2,5 m3h x DN 20 mm

20 100%

5.1.9.8. Hidrébmetro Velocimétrico: Vazao nominal (Qn) 1,5 m?*h, Classe Metrolégica
“C”

DESIGNAQAO DO AMOSTRA PERCENTUAL DE
HIDROMETRO (UN) APROVACAO
Qn 1,5 m3/h x DN 20 mm 20 100%

5.1.10. Caso uma amostra ndo esteja em conformidade com os requisitos especificados, o
fabricante tera a oportunidade de apresentar uma segunda amostra. Esta deve ser
submetida apds um intervalo de 30 dias corridos, permitindo tempo suficiente para
realizar as alteragbes, ajustes e adequagbes necessarias para atender as
especificacées do regulamento.

5.1.11. As amostras submetidas a Cagece permanecerao sob sua custédia até que um
Relatorio, Parecer ou Laudo seja emitido pela Geréncia de Medigdo ou pela unidade
administrativa vigente. Independentemente de a amostra ser aprovada ou reprovada, o
fabricante é responsavel por retirar os bens no prazo maximo de 30 dias corridos apés
a comunicagao do resultado. Findo este prazo, a Cagece procedera com o descarte das

amostras, ndo se responsabilizando por quaisquer perdas ou danos decorrentes desse
descarte.
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5.1.12. Os medidores de vazao devem estar em conformidade ndo apenas com as normas
ABNT especificas mencionadas anteriormente, mas também com quaisquer normas
correlatas que sejam pertinentes. Além disso, devem ser observadas as Normas
Técnicas vigentes da Cagece, garantindo que todos os requisitos técnicos e regulatorios
sejam plenamente atendidos.

5.2. Tubos e conexodes em ferro fundido ductil

5.2.1. O fabricante deve realizar exames e ensaios da matéria-prima de acordo com a
norma ABNT NBR 7675, vigente ou sua norma substitutiva. Esses ensaios sao
essenciais para garantir que os tubos e conexdes em ferro fundido ductil atendam aos
padrées de qualidade e desempenho exigidos.

5.2.2. Além da norma especifica mencionada no item 5.2.1, € necessario considerar outras
normas ABNT correlatas que sejam pertinentes ao processo de fabricagéo e aplicagéao
dos produtos. Adicionalmente, devem ser observadas as Normas Técnicas vigentes da
Cagece, conforme aplicavel, para assegurar que os produtos atendam a todos os
requisitos técnicos e regulatorios locais especificos.

5.3. Valvulas e registros em ferro fundido ductil

5.3.1. Documentagao: O fabricante deve apresentar previamente o0s seguintes
documentos para a preparacao da equipe de inspecao das unidades fabris:

a) Layout das Unidades Fabris: Identificacdo das linhas de producgao;
b) Layout dos Processos Produtivos: Detalhamento dos processos de fabricagéo;
c) Catalogos Técnicos: Incluindo, no minimo, o catalogo comercial das linhas/modelo.

5.3.2. Especificagdo dos Laboratérios: O fabricante deve indicar e detalhar os
laboratorios disponiveis nas unidades fabris, como laboratérios de metalografia,
propriedades mecanicas, e calibragdo, garantindo que todos os testes necessarios
possam ser realizados.

5.3.3. Processos produtivos:
5.3.3.1. Fundicgao

5.3.3.1.1. Caso o fabricante ndo possua fundicdo propria, deve indicar as fundicbes
terceirizadas que atenderdo os fornecimentos para a Cagece. As fundigbes
terceirizadas devem fornecer laudos proprios, e seus nomes serao citados no certificado
emitido.

5.3.3.1.2. A fundicdo devera obrigatoriamente possuir estrutura fisica para realizar os
seguintes ensaios:

a) Percentual de Elementos Base da Liga: Medi¢cdo do percentual dos componentes
de base da liga, como carbono e silicio para ligas ferrosas

b) Espectrometria de Massa: |dentificacdo e medigdo da composi¢cao quimica da liga
fundida;

c) Andlise Metalografica ao Microscopio: Analise da estrutura e morfologia dos
metais, possibilitando a comparagcdo com os padrdes normativos aplicaveis;

d) Ensaios Mecanicos do Metal: Capacidade para realizar ensaios de dureza e tragao,
verificando propriedades mecanicas das ligas fundidas.
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e) Rastreabilidade de fundidos: A fundicdo devera apresentar a metodologia de
rastreamento implantada nas principais pec¢as dos equipamentos fornecidos.

f) Tratamentos térmicos: A fundigcdo devera informar sobre a realizagédo e tipos de
tratamentos térmicos possiveis na estrutura fabril.

g) Controle das propriedades resultantes da fundigao: A fundigdo devera indicar os
procedimentos de qualidade implementados nos processos de fundi¢gdo, procedimentos
operacionais ou equivalentes.

5.3.3.2. Usinagem

5.3.3.2.1. Caso o fabricante ndo possua setor de usinagem préprio, deve indicar empresas
terceirizadas para atender os fornecimentos para a Cagece para os principais itens de
construgéo dos equipamentos (corpo e obturador)

5.3.3.2.2. O setor de usinagem deve obrigatoriamente possuir ferramental necessario, com
certificado de calibracéo/afericao validos, para realizar controles dimensionais de pecas.

5.3.3.3. Vulcanizagao

5.3.3.3.1. Caso o fabricante ndo possua setor de vulcanizagdo préprio, deve indicar
empresas terceirizadas para atender os fornecimentos da Cagece.

5.3.3.3.2. O setor de vulcanizagdo, seja proprio ou terceirizado, deve obrigatoriamente
possuir ferramentas e equipamentos necessarios, com certificados de
calibracéo/afericao validos, para realizar:

a) Ensaio de dureza;

b) Ensaio de elasticidade;

c) Ensaio de envelhecimento;

d) Ensaio de absorgao de agua;

e) Controle de qualidade da matéria prima;
5.3.3.4. Pintura

5.3.3.4.1. Caso o fabricante ndo disponha de um setor de pintura proprio, € obrigatorio
indicar as empresas terceirizadas que serao responsaveis por realizar os servicos de
pintura em conformidade com os requisitos da Cagece.

5.3.3.4.2. O setor de pintura, seja proprio ou terceirizado, deve estar obrigatoriamente
equipado com ferramentas e equipamentos necessarios, com certificados de calibracao
e aferigdo validos, para garantir a qualidade e a conformidade dos processos de pintura,
além de realizar os seguintes ensaios:

a) Verificagcao da Espessura da Camada: A espessura total da camada de pintura
aplicada deve ser medida e verificada de acordo com a norma ABNT NBR 10443,
vigente ou sua norma substitutiva. Este ensaio assegura que a camada de pintura
oferece a protecdo e o acabamento necessarios.

b) Teste de Aderéncia: A aderéncia do esquema de pintura deve ser testada conforme
a norma ABNT NBR 11003, vigente ou sua norma substitutiva, para garantir que a
pintura se mantenha aderida ao substrato durante o uso normal e sob condi¢cdes
ambientais previstas.
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5.3.3.4.3. O fabricante ou a empresa terceirizada deve obrigatoriamente possuir uma
cabine de pintura que seja adequada ao tipo de pintura exigido pela Cagece. A cabine
deve proporcionar um ambiente controlado que evita contaminagcdes e defeitos na
aplicacao, assegurando a qualidade e a consisténcia do acabamento.

5.3.3.5. Montagem e ajustes

5.3.3.5.1. Caso o fabricante ndo disponha de um setor de montagem proprio, é obrigatério
indicar as montadoras terceirizadas que serao responsaveis por realizar os servigos de
montagem em conformidade com os requisitos da Cagece.

5.3.3.5.2. O setor de montagem, seja proprio ou terceirizado, deve estar equipado com
ferramentas e equipamentos adequados, com certificados de calibracdo e afericao
validos, para garantir a qualidade e a conformidade dos processos de montagem e
realizar os seguintes controles.

a) Controle de Torque: Assegurar que o torque aplicado durante a montagem esteja
dentro dos parametros especificados para garantir a integridade estrutural e funcional
dos componentes montados.

b) Controle de Folgas: Verificagdo das folgas entre componentes para garantir que
estejam dentro das tolerancias permitidas, evitando problemas de desempenho e
desgaste prematuro.

c) Controle Dimensional de Produto Acabado: Inspe¢do das dimensdes finais dos
produtos montados para assegurar conformidade com as especificagdes técnicas e
padrdes de qualidade estabelecidos.

5.3.4. O fabricante deve realizar exames e ensaios da matéria-prima utilizada na produgao
de valvulas e registros em ferro fundido ductil de acordo com as normas ABNT NBR
14968, 15117 e 12430, vigentes ou suas normas substitutivas.

5.3.5. Aléem das normas especificas mencionadas no item 5.3.4, o fabricante deve
assegurar que os produtos estejam em conformidade com todas as normas ABNT
correlatas pertinentes ao processo de fabricagdo e aplicagado das valvulas e registros
em ferro fundido ductil. Isso inclui também as Normas Técnicas vigentes da Cagece,
conforme aplicavel.

5.4. Conjuntos motobombas (CMB)

5.4.1. Documentagao: O fabricante deve apresentar previamente o0s seguintes
documentos para a preparacao da equipe de inspecao das unidades fabris:

a) Layout das unidades fabris identificando suas linhas de produgao;
b) Layout dos processos produtivos;
c¢) Catalogos técnicos das linhas/modelo contendo no minimo:

i. Catalogo comercial,

ii. Manual técnico: Especificagdo de materiais, detalhes construtivos dos modelos,
tipos de rotores aplicaveis, desenho em corte para cada modelo.

5.4.2. Curvas de performance: O fabricante deve fornecer manuais contendo curvas de
performance dos equipamentos, incluindo dados sobre vazao versus altura, rendimento,
NPSH e poténcia. As informagdes devem incluir, no minimo, o ponto de melhor eficiéncia
(BEP) para o maior diametro de rotor.
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5.4.3. Especificagao dos laboratorios: O fabricante deve indicar e detalhar os laborat6rios
disponiveis nas unidades fabris, tais como laboratérios de metalografia, propriedades
mecéanicas e calibragdo, garantindo a capacidade de realizar todos os testes
necessarios.

5.4.4. Especificagao das bancadas de ensaio: O fabricante deve especificar a quantidade
de bancadas de ensaio disponiveis, os limites de aplicagdo de cada uma e os tipos de
testes realizados, assegurando que as bancadas atendam aos requisitos de teste para
0s equipamentos.

5.4.5. Atestados de fornecimentos anteriores: O fabricante deve apresentar atestados
de fornecimentos anteriores que servirdo para balizar os limites de escalonamento dos
equipamentos a serem incluidos no Certificado de Conformidade Técnica — CCT da
empresa.

5.4.6. O fabricante deve fornecer informacdes sobre a rede de assisténcias técnicas
disponiveis no Brasil para os modelos que deseja certificar junto a Cagece, garantindo
suporte adequado para manutengao e reparos.

5.4.7. Processos produtivos:
5.4.7.1. Fundigao:

5.4.7.1.1. Caso o fabricante ndo possua fundicdo propria, deve indicar as fundigcbes
terceirizadas que atenderdo os fornecimentos para a Cagece. As fundigbes
terceirizadas devem fornecer laudos proprios, e seus homes serao citados no certificado
emitido.

5.4.7.1.2. A fundicdo deve obrigatoriamente possuir a infraestrutura necessaria para
realizar os seguintes ensaios e controles, assegurando a qualidade e conformidade dos
materiais:

a) Percentual de Elementos Base da Liga: Medi¢cdo do percentual dos componentes
de base da liga, como carbono e silicio para ligas ferrosas

b) Espectrometria de Massa: |dentificacdo e medigdo da composi¢cao quimica da liga
fundida;

c) Andlise Metalografica ao Microscopio: Analise da estrutura e morfologia dos
metais, possibilitando a comparagcdo com os padrdes normativos aplicaveis;

d) Ensaios Mecanicos do Metal: Capacidade para realizar ensaios de dureza e tragao,
verificando propriedades mecanicas das ligas fundidas.

e) Rastreabilidade de fundidos: A fundicdo devera apresentar a metodologia de
rastreamento implantada nas principais pec¢as dos equipamentos fornecidos.

f) Tratamentos térmicos: A fundicdo devera informar sobre a realizagédo e tipos de
tratamentos térmicos possiveis na estrutura fabril.

g) Controle das propriedades resultantes da fundigao: A fundicdo devera indicar os
procedimentos de qualidade implementados nos processos de fundicdo,
procedimentos operacionais ou equivalentes.

5.4.7.2. Usinagem:

5.4.7.2.1. Caso o fabricante ndo disponha de um setor de usinagem préprio, € obrigatorio
indicar as empresas terceirizadas que serao responsaveis pela usinagem dos principais
19
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componentes, como eixo, rotor e carcaga, para atender aos requisitos da Cagece.

5.4.7.2.2. O setor de usinagem, seja proprio ou terceirizado, deve obrigatoriamente possuir
o ferramental necessario, com certificados de calibragdo e aferigao validos, para garantir
a precisao e a qualidade dos componentes usinados. Os seguintes controles devem ser
realizados:

a) Controle dimensional de pecas;

b) Controle de rugosidade superficial de pecas: luvas, anéis de desgaste, rotores,
mancais e afins.

5.4.7.3. Pintura:

5.4.7.3.1. Caso o fabricante ndo disponha de um setor de pintura proprio, € obrigatorio
indicar as empresas terceirizadas que serao responsaveis por realizar os servicos de
pintura em conformidade com os requisitos da Cagece.

5.4.7.3.2. O setor de pintura, seja proprio ou terceirizado, deve estar obrigatoriamente
equipado com ferramentas e equipamentos necessarios, com certificados de calibracao
e aferigdo validos, para garantir a qualidade e a conformidade dos processos de pintura,
além de realizar os seguintes ensaios:

a) Verificagcao da Espessura da Camada: A espessura total da camada de pintura
aplicada deve ser medida e verificada de acordo com a norma ABNT NBR 10443,
vigente ou sua norma substitutiva. Este ensaio assegura que a camada de pintura
oferece a protecdo e o acabamento necessarios.

b) Teste de Aderéncia: A aderéncia do esquema de pintura deve ser testada conforme
a norma ABNT NBR 11003, vigente ou sua norma substitutiva, para garantir que a
pintura se mantenha aderida ao substrato durante o uso normal e sob condi¢des
ambientais previstas

5.4.7.3.3. O fabricante ou a empresa terceirizada deve obrigatoriamente possuir uma
cabine de pintura que seja adequada ao tipo de pintura exigido pela Cagece. A cabine
deve proporcionar um ambiente controlado que evita contaminagcdes e defeitos na
aplicacao, assegurando a qualidade e a consisténcia do acabamento.

5.4.7.4. Montagem e ajustes:

5.4.7.4.1. Caso o fabricante ndo disponha de um setor de montagem proprio, € obrigatério
indicar as montadoras terceirizadas que serao responsaveis por realizar os servigos de
montagem em conformidade com os requisitos da Cagece.

5.4.7.4.2. O setor de montagem, seja préprio ou terceirizado, deve, preferencialmente, estar
equipado com ferramentas e equipamentos adequados, com certificados de calibragao
e aferigdo validos, para garantir a qualidade e a conformidade dos processos de
montagem e realizar os seguintes controles:

a) Controle de Torque: Assegurar que o torque aplicado durante a montagem esteja
dentro dos parametros especificados para garantir a integridade estrutural e funcional
dos componentes montados.

b) Controle de Folgas: Verificagdo das folgas entre componentes para garantir que
estejam dentro das tolerancias permitidas, evitando problemas de desempenho e
desgaste prematuro.
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c) Controle Dimensional de Produto Acabado: Inspe¢do das dimensdes finais dos
produtos montados para assegurar conformidade com as especificagdes técnicas e
padroes de qualidade estabelecidos.

5.4.7.4.3. O setor de montagem deve obrigatoriamente possuir o ferramental necessario,
com certificados de calibracao e afericdo validos, para realizar:

a) Controle de alinhamento de eixos para montagens de bombas mancalizadas.
5.4.7.5. Ensaios de performance:

5.4.7.5.1. O fabricante deve possuir a capacidade de realizar ensaios de performance dos
equipamentos em condigdes nominais de funcionamento, abrangendo aspectos
elétricos, hidraulicos, mecanicos e outros relevantes, para garantir que os equipamentos
atendam aos padrdes de desempenho exigidos.

5.4.7.5.2. fabricante deve ser capaz de realizar ensaios de AMT, rendimento e poténcia
(bhp) em relagao a vazéo, assegurando que os equipamentos operem eficientemente
sob diversas condi¢des de carga.

5.4.7.5.3. O setor de testes e performance deve obrigatoriamente estar equipado com
instrumentos necessarios, com certificados de calibragdo e afericido validos, para
realizar medi¢des precisas das seguintes variaveis:

a) Vazao;

b) Pressao;

¢) Rotacéo;

d) Grandezas elétricas;
e) Temperatura.

5.4.7.5.4. Preferencialmente, o setor de testes e performance devera possuir em sua
estrutura fisica instrumentos necessarios, com certificados de calibragéo e afericao
validos, para realizar as seguintes medicdes:

a) Teste de vibracao do equipamento;
b) Teste de NPSH requerido;
¢) A Cagece informara quaisquer outras afericdes pertinentes, caso haja necessidade.

5.4.7.5.5. A bancada de ensaios de performance deve ser utilizada para definir os limites
de escalonamento dos equipamentos que serdo incluidos no Certificado de
Conformidade Técnica — CCT da empresa, assegurando que todos os equipamentos
certificados atendam aos critérios de desempenho estabelecidos.

5.4.8. Além das normas mencionadas, o fabricante deve assegurar que os produtos
estejam em conformidade com todas as normas ABNT correlatas pertinentes ao
processo de fabricagdo e aplicagdo dos Conjuntos Motobombas (CMB). Isso inclui
também as Normas Técnicas vigentes da Cagece, conforme aplicavel.

5.5. Tampas e tampoes em ferro fundido ductil

5.5.1. O fabricante deve apresentar um relatério abrangente de controle de processo de
fabricacao, que inclua:

5.5.1.1. Relatdérios detalhados de ensaios realizados durante o processo de fabricagao,
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conforme especificado na TABELA A — 1 da ABNT NBR 10160, vigente ou norma
substitutiva, assegurando que os procedimentos de fabricagdo atendam aos padroes
estabelecidos.

5.5.1.2. Relatérios de exames e ensaios dos materiais e/ou equipamentos acabados,
conforme TABELA A — 2 da ABNT NBR 10160, vigente ou norma substitutiva, para
garantir que os produtos finais atendam aos critérios de qualidade e desempenho.

5.5.1.3. Relatdérios de exames e ensaios de recebimento de matérias-primas e insumos de
ferro fundido nodular, assegurando que os materiais recebidos estejam em
conformidade com as especificacdes técnicas necessarias.

5.5.1.4. Relatdrios de ensaios realizados durante a produg¢ao para avaliar as propriedades
metalograficas e de tracdo dos materiais:

a) Ensaio de metalografia;
b) Ensaio do anel (antirruido).

5.5.2. Além das normas mencionadas, o fabricante deve assegurar que os produtos
estejam em conformidade com todas as normas ABNT correlatas pertinentes ao
processo de fabricagao e aplicagao das Tampas e tampdes em ferro fundido ductil. Isso
inclui também as Normas Técnicas vigentes da Cagece, conforme aplicavel.

5.6. Protetores de hidrometros em polietileno / fibra de vidro

5.6.1. A empresa que solicitar o Certificado de Conformidade Técnica (CCT) deve
entregar a amostra do protetor de hidrébmetro na Geréncia de Suprimentos da
Cagece, localizada no Centro de Distribuicdo da CAGECE, Rua Ribeiro Leitdo, n°
1, CEP 60.520-470, Bairro Pici — Fortaleza—CE.

5.6.2. Junto com a amostra do protetor de hidrdbmetro, a empresa deve apresentar os
seguintes documentos:

5.6.2.1. Desenhos, no formato A4, em perspectivas e cortes, do protetor de hidrémetro
contendo as dimensdes e os materiais de fabricacao;

5.6.2.2. Laudo Técnico ou Relatério de Analise da liga de fabricagdo dos pinos
metalicos do sistema de encaixe e do inserto metalico do sistema de fecho dos
protetores de hidrébmetros PPH001D, PPHOO1A e/ou PPHO01B, emitido por um
orgao reconhecido nacionalmente como Universidades, Senai, IPT — Instituto de
Pesquisa Técnica ou laboratorios certificados para esse objeto;

5.6.2.3. Laudo Técnico ou Relatério de Ensaio de Envelhecimento por Radiagao
Ultravioleta do processo de fabricacao de protetores de hidrémetros PPH001D, emitido
por um 6érgéo reconhecido nacionalmente como Universidades, Senai, IPT — Instituto
de Pesquisa Técnica ou laboratdrio certificado para esse objeto.

5.6.2.4. Declaragdo garantindo que a tampa do protetor PPHOO1D é fabricada em
policarbonato cristal transparente, permitindo a leitura do hidrbmetro, e que n&o
embacara sob condigdes ambientais adversas. A declaragao deve incluir a garantia de
reposicao se a transparéncia for comprometida.

5.6.3. No ato da entrega, o fornecedor ou seu representante deve solicitar um comprovante
de entrega a GESUP.

5.6.3.1. No caso de entrega da amostra ocorrer por via postal, o Aviso de Recebimento (AR)
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servira como comprovante.

5.6.3.2. Em caso de entrega via Transportadora, o Comprovante de Entrega oficializara o
recebimento da amostra pela Cagece.

5.6.4. A Cagece realizara uma série de testes para garantir a conformidade e a qualidade
dos protetores de hidrometros. Inicialmente, serdo conduzidos ensaios nao destrutivos,
que incluem:

a) Inspecao Visual e Dimensional: Verificagdo das caracteristicas visuais e
dimensdes do protetor para assegurar que estejam de acordo com as
especificacoes técnicas.

b) Analise da Liga Metalica: Avaliagdo do teor de cobre e outros elementos na liga
metalica, conforme relatado no ensaio da liga.

c) Teste de Envelhecimento por Radiagao Ultravioleta: Revisdo do relatorio de
ensaio para verificar a resisténcia do material a exposi¢cao prolongada a radiagao
UVv.

5.6.4.1. Caso os resultados dos ensaios nao destrutivos indiguem a necessidade de uma
avaliacdo mais aprofundada, a Cagece podera realizar ensaios destrutivos adicionais,
incluindo:

a) Teste de Resisténcia ao Impacto: Avaliagdo da capacidade do protetor de
suportar impactos sem falhas estruturais.

b) Teste de Resisténcia a Compressao: Verificagcao da resisténcia do material sob
carga compressiva.

c) Teste de Resisténcia a Tragao: Medigao da for¢ca necessaria para causar ruptura
na tampa e no inserto metalico do sistema de fecho.

d) Teste de Tragcao no Sistema de Lacragao: Avaliacdo da forca necessaria para
comprometer o sistema de lacracio da tampa.

5.6.5. As amostras a serem apresentadas e o percentual de aprovagao deve seguir a tabela
de referéncia abaixo:

AMOSTRA PERCENTUAL DE

DESIGNACAO (UN) APROVAGAO

Todos os protetores de hidrometros

0,
padréo Cagece S 100%

5.6.6. O Certificado de Conformidade Técnica — CCT sera emitido somente para protetores
que atendam a todas as exigéncias especificadas.

5.6.7. Protetores que ndo atendam a pelo menos uma exigéncia nao recebera o Certificado
de Conformidade Técnica — CCT.

5.6.8. As amostras submetidas a Cagece permanecerdo sob sua custddia até que um
Relatério, Parecer ou Laudo seja emitido pela Geréncia de Medigdo ou pela unidade
administrativa vigente. Independentemente de a amostra ser aprovada ou reprovada,
os respectivos bens deverao ser retirados no prazo maximo de 30 dias corridos apés a
comunicacgao do resultado. Findo este prazo, a Cagece procedera com o descarte das
amostras, néo se responsabilizando por quaisquer perdas ou danos decorrentes desse
descarte.
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5.6.9. Os protetores de hidrémetros devem estar em conformidade n&o apenas com as
normas ABNT especificas mencionadas anteriormente, mas também com quaisquer
normas correlatas que sejam pertinentes. Além disso, devem ser observadas as Normas
Técnicas vigentes da Cagece, garantindo que todos os requisitos técnicos e regulatorios
sejam plenamente atendidos.

5.7. Vidrarias e instrumentos volumétricos

5.7.1. O fabricante deve apresentar relatérios de ensaios que demonstrem a conformidade
dos produtos com as normas ABNT, complementares e/ou especificas vigentes. As
normas incluem, mas nao estao limitadas a:

a) ABNT NBR 12617: Relativa a pipetas volumétricas de laboratério, especificando
formato e dimensdes para padronizagéo.

b) ABNT NBR 12618: Define o vocabulario para instrumentos de medida e aparelhos
de determinacio de caracteristicas fisicas.

c) ABNT NBR 12632: Estabelece requisitos geométricos e de padronizagcéo para
funis de separacgéo e de gotejamento.

d) ABNT NBR 12633: Relacionada a funis de gotejamento cilindricos graduados e
baldes de Kjeldahl, especificando requisitos geométricos.

e) ABNT NBR ISO 1769: Normatiza o cédigo de cores para pipetas de laboratério.
f) ABNT NBR ISO 3819: Define especificagbes para béqueres de laboratorio.

5.7.2. Todas as vidrarias de medicdo de volume devem ser acompanhadas de um
certificado de calibragdo. A calibracdo deve ser realizada por laboratoérios
acreditados pela Coordenagao Geral de Acreditacdo do Inmetro (Cgcre) ou outro
orgao reconhecido pelo INMETRO, conforme especificado em seu site oficial
(http://www.inmetro.gov.br/barreirastecnicas/coopTecnica.asp).

5.7.3. O fabricante deve informar um sistema de controle de qualidade e rastreabilidade
para os materiais e equipamentos, documentado por meio de relatérios que sigam as
normas vigentes.

5.7.4. As vidrarias e instrumentos volumétricos devem estar em conformidade n&o apenas
com as normas ABNT especificas mencionadas anteriormente, mas também com
quaisquer normas correlatas que sejam pertinentes. Além disso, devem ser observadas
as Normas Técnicas vigentes da Cagece, garantindo que todos os requisitos técnicos e
regulatorios sejam plenamente atendidos.

5.8. Tubos e conexoes em plastico reforgado de fibra de vidro — PRFV

5.8.1. O fabricante deve realizar exames e ensaios da matéria-prima utilizada na fabricagao
de tubos e conexdes em PRFV, de acordo com a ABNT NBR 15536, vigente ou suas
normas substitutivas. Estes ensaios devem garantir que os materiais atendam aos
padroes de qualidade e desempenho especificados.

5.8.2. O fabricante deve emitir relatérios detalhados que cubram todos os aspectos do
processo de producgao e qualidade, conforme os anexos A, B, C,D, E, F, G, H e |. Estes
relatérios devem incluir resultados de ensaios, especificacdes técnicas e verificacdes de
conformidade.

5.8.3. Os tubos e conexdes em PRFV devem estar em conformidade ndo apenas com as
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normas ABNT especificas mencionadas anteriormente, mas também com quaisquer
normas correlatas que sejam pertinentes. Além disso, devem ser observadas as Normas
Técnicas vigentes da Cagece, garantindo que todos os requisitos técnicos e regulatorios
sejam plenamente atendidos.

5.9. Tubos e conexoes em ago

5.9.1. O fabricante deve apresentar relatérios de ensaios que demonstrem a conformidade
dos tubos e conexdes em ago com a norma ABNT NBR 9797 e/ou AWWA C200, vigente
ou suas normas substitutivas, e suas partes associadas, garantindo que os produtos
atendam aos padrdes de qualidade e desempenho exigidos.

5.9.2. Os tubos e conexdes em ago devem estar em conformidade ndo apenas com as
normas ABNT e/ou AWWA especificas mencionadas anteriormente, mas também com
quaisquer normas correlatas que sejam pertinentes. Além disso, devem ser observadas
as Normas Técnicas vigentes da Cagece, garantindo que todos os requisitos técnicos e
regulatorios sejam plenamente atendidos.

5.10. Porcas e tubetes em liga de cobre (LATAO)

5.10.1. O fabricante deve apresentar relatérios de ensaios que comprovem a conformidade
das porcas e tubetes em liga de cobre (latdo) com as normas técnicas pertinentes. Isso
inclui:

a) ABNT NBR NM — ISO7-1: Aplicavel aos tubetes, esta norma especifica os

requisitos para roscas de tubos, assegurando a compatibilidade e a vedacéao
adequadas em sistemas de encanamento.

b) ABNT NBR 8133: Relativa as porcas, esta norma define os padrdes de fabricagéo
e desempenho, garantindo a durabilidade e a funcionalidade das porcas em
aplicagdes diversas.

c) ABNT NBR 6941 — Liga 3: Especifica os requisitos para a fabricagao de produtos
em liga de cobre (latdo), assegurando que os materiais utilizados atendam aos
padroes de qualidade e resisténcia necessarios.

5.10.2. As porcas e tubetes em liga de cobre (LATAO) devem estar em conformidade n&o
apenas com as normas ABNT especificas mencionadas anteriormente, mas também
com quaisquer normas correlatas que sejam pertinentes. Além disso, devem ser
observadas as Normas Técnicas vigentes da Cagece, garantindo que todos os
requisitos técnicos e regulatorios sejam plenamente atendidos.

5.11. Registros tipo gaveta em liga de cobre (LATAO)

5.11.1. O fabricante deve apresentar relatérios de ensaios que comprovem a conformidade
dos registros tipo gaveta em liga de cobre (latdo) com as normas técnicas pertinentes.
Isso inclui:

a) ABNT NBR 14580: Esta norma especifica os requisitos para registros tipo gaveta,
garantindo que eles atendam aos padrdes de fabricagdo, desempenho e
seguranga necessarios para aplicagées hidraulicas

b) ABNT NBR 6941 — Liga 3: Especifica os requisitos para a fabricagdo de produtos
em liga de cobre (latdo), assegurando que os materiais utilizados atendam aos
padrdes de qualidade e resisténcia necessarios.

5.11.2. Os registros tipo gaveta em liga de cobre (LATAO) deve estar em conformidade n&o
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apenas com as normas ABNT especificas mencionadas anteriormente, mas também
com quaisquer normas correlatas que sejam pertinentes. Além disso, devem ser
observadas as Normas Técnicas vigentes da Cagece, garantindo que todos os
requisitos técnicos e regulatorios sejam plenamente atendidos;

5.12. Produtos quimicos para tratamento de agua

5.12.1. O fabricante deve apresentar relatérios de estudos que comprovem a conformidade
dos produtos quimicos utilizados no tratamento de agua com as normas técnicas
pertinentes. Isso inclui:

a) ABNT NBR 11887: Especifica os requisitos técnicos, métodos de amostragem e
ensaios para o Hipoclorito de Calcio, assegurando sua qualidade e eficacia no
tratamento de agua;

b) ABNT NBR 16488: Define as especificagdes técnicas, amostragem e ensaios
para o Cloreto de Polialuminio;

c) ABNT NBR 16570: Estabelece as especificagbes técnicas, métodos de
amostragem e ensaios para Isocianuratos Clorados, com foco no
Dicloroisocianurato de Sodio, garantindo sua segurancga e eficacia;

d) ABNT NBR 16967: Cobre as especificagcdes técnicas, amostragem e ensaios para
produtos a base de fluor, especificamente o Acido Fluossilicico, utilizado no
tratamento de agua;

e) ABNT NBR 15784: Relacionada aos produtos quimicos utilizados no tratamento
de agua para consumo humano, esta norma especifica os requisitos de
seguranga e saude, assegurando que os produtos atendam aos padrdes de
qualidade e seguranga;

f) ABNT NBR 14619: Trata do transporte terrestre de produtos perigosos, abordando
a incompatibilidade quimica e garantindo que os produtos quimicos sejam
transportados de forma segura;

g) ABNT NBR 7500: Estabelece os requisitos para identificagdo no transporte
terrestre, manuseio, movimentagao e armazenamento de produtos, assegurando
que todas as praticas sejam seguras e regulamentadas;

h) ABNT NBR 14725: Foca em produtos quimicos, fornecendo informagdes sobre
seguranga, saude e meio ambiente, e aborda aspectos gerais do Sistema
Globalmente Harmonizado (GHS), incluindo classificagdo, FDS e rotulagem.

5.12.2. Laudo de Atendimento aos Requisitos de Saude — LARS, emitido em papel timbrado
do laboratério responsavel pelo estudo e incluir, no minimo, as seguintes informacgoes:
identificacdo da substancia testada, nome do fabricante, unidade de produg¢ao, numero
do lote, data de fabricagao, dados da coleta da amostra e nome do patrocinador (ultimo
manipulador do produto).

5.12.2.1. O laudo deve ser obrigatoriamente emitido em nome do fabricante (ou do
fornecedor responsavel pela ultima manipulagao do produto), garantindo que todas as
informagdes sejam precisas e verificaveis.

5.12.2.2. Comprovante de Baixo Risco a Saude — CBRS, pelo uso do produto quimico em

tratamento de agua para consumo humano deve ser emitido em papel timbrado do

fornecedor que sera contratado pela CAGECE na Dosagem Maxima de Uso - DMU
especificada, contendo os seguintes elementos:
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a) O documento deve ser assinado pelo responsavel técnico, incluindo a
anotacao do numero de registro de classe;

b) Informagbdes referentes ao fabricante, identificacdo do produto quimico,
numero CAS, Unidade de Producao, concentracdao considerada do produto
para o calculo da DMU;

c) Deve incluir o numero, data e validade do Relatério de Estudos e do Laudo
de Atendimento aos Requisitos de Saude (LARS).

d) Declaragao afirmando que todas as informagdes importantes para a definicéo
de analitos complementares, conforme a norma ABNT NBR 15.784, foram
prestadas pelo fornecedor ao laboratério responsavel pelo estudo.

5.12.2.3. O CBRS deve ser, obrigatoriamente, emitido em nome dos fornecedores
requerentes de certificacdo, que podem ser o fabricante, representante, revendedor ou
distribuidor. Este documento deve ser fornecido por qualquer pessoa juridica que
comercializara o produto junto a Cagece.

5.12.3. Ficha com Dados de Seguranca — FDS deve ser fornecida de todos os materiais
propostos a certificagao.

5.12.4. Certificado de conformidade, valido, emitido por Organismo de Certificacdo de
Produtos (OCP), acreditado pelo INMETRO, das embalagens utilizadas no
acondicionamento ou de equipamentos e veiculos empregados no transporte do produto
a ser fornecido.

5.12.4.1. O certificado deve mencionar os documentos de referéncia do Instituto Nacional
de Metrologia — INMETRO e/ou da Agéncia Nacional de Transportes Terrestres — ANTT,
conforme regulamentacgéo vigente para o Transporte Rodoviario de Produtos Perigosos.

5.12.5. O fornecedor deve fornecer amostras dos produtos quimicos conforme as
especificacoes e diretrizes estabelecidas pela Cagece. As amostras devem ser
representativas do lote de producéo e coletadas de forma a garantir a integridade e a
qualidade do produto.

5.12.5.1. As quantidades e tipos de amostras devem ser suficientes para permitir a
realizacado de analises, testes e ensaios completos pela unidade especialista da Cagece.
O fornecedor deve assegurar que as amostras sejam adequadas para os métodos de
analise previstos.

5.12.6. Os produtos quimicos para tratamento de agua devem estar em conformidade nao
apenas com as normas ABNT especificas mencionadas anteriormente, mas também
com quaisquer normas correlatas que sejam pertinentes. Além disso, devem ser
observadas as Normas Técnicas vigentes da Cagece, garantindo que todos os
requisitos técnicos e regulatorios sejam plenamente atendidos.

5.13. Produtos quimicos para tratamento de efluentes

5.13.1. E obrigatério que os produtos quimicos destinados ao tratamento de efluentes
estejam em conformidade com os normativos técnicos aplicaveis e pertinentes,
assegurando a seguranca e eficacia de seu uso.

5.13.1.1. De acordo com a Resolucdo CONAMA n° 463/2014, é necessario apresentar o
registro junto ao IBAMA para a comercializagado de remediadores, exceto nas situagdes
de excecao especificadas na resolugao.
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5.13.1.2. ABNT NBR 14619: Relacionada ao transporte terrestre de produtos perigosos,
esta norma aborda a incompatibilidade quimica

5.13.1.3. ABNT NBR 7500: Esta norma trata da identificacdo para o transporte terrestre,
manuseio, movimentacdo e armazenamento de produtos

5.13.1.4. ABNT NBR 14725: Foca nas informagbes sobre seguranca, saude e meio
ambiente, abrangendo os aspectos gerais do Sistema Globalmente Harmonizado (GHS),
classificagao, FDS e rotulagem de produtos quimicos.

5.13.2. O fornecedor deve fornecer uma ficha técnica completa para cada material ou
equipamento quimico. Esta ficha deve incluir todas as informacdes relevantes, como
caracteristicas fisicas, quimicas e quaisquer outras informacdes pertinentes que
garantam o uso seguro e eficaz do produto

5.13.3. Ficha com Dados de Seguranga — FDS deve ser fornecida para todos os materiais
propostos para certificagao.

5.13.4. Todos os relatérios de testes e ensaios devem estar em conformidade com a
Instrucdo Normativa IBAMA n° 5/2010 e a Instrugdo Normativa IBAMA n° 25/2019.

5.13.5. Certificado de conformidade, valido, emitido por Organismo de Certificacdo de
Produtos (OCP), acreditado pelo INMETRO, das embalagens utilizadas no
acondicionamento ou de equipamentos e veiculos empregados no transporte do produto
a ser fornecido.

5.13.5.1. O certificado deve mencionar os documentos de referéncia do Instituto Nacional
de Metrologia — INMETRO e/ou da Agéncia Nacional de Transportes Terrestres — ANTT,
conforme regulamentacgéao vigente para o Transporte Rodoviario de Produtos Perigosos.

5.13.6. O fornecedor deve fornecer amostras dos produtos quimicos conforme as
especificacoes e diretrizes estabelecidas pela Cagece. As amostras devem ser
representativas do lote de producéo e coletadas de forma a garantir a integridade e a
qualidade do produto.

5.13.6.1. As quantidades e tipos de amostras devem ser suficientes para permitir a
realizagcéo de analises, testes e ensaios completos pela unidade especialista da Cagece.
O fornecedor deve assegurar que as amostras sejam adequadas para os métodos de
analise previstos.

5.13.6.2. Deve ser observado um intervalo minimo adequado para as analises, testes e
ensaios das amostras fornecidas por diferentes solicitantes de certificagcdo e para
produtos distintos. Este intervalo € necessario para garantir que cada amostra seja
analisada com o devido rigor e preciséo.

5.13.7. Os produtos quimicos para tratamento de efluentes devem estar em conformidade
nao apenas com as normas ABNT especificas mencionadas anteriormente, mas
também com quaisquer normas correlatas que sejam pertinentes. Além disso, devem
ser observadas as Normas Técnicas vigentes da Cagece, garantindo que todos os
requisitos técnicos e regulatorios sejam plenamente atendidos.

5.14. Reagentes quimicos analiticos

5.14.1. A verificagdo da qualidade dos reagentes quimicos de grau ACS, submetidos a
Certificacdo de Conformidade Técnica (CCT), tem como objetivo fornecer uma
descricao precisa e imparcial das caracteristicas do produto. Esta verificacédo é baseada
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nas especificagdes e procedimentos descritos na versdo mais recente do livro "Reagent
Chemicals: Specifications and Procedures for Reagents" (ACS).

5.14.2. Os resultados das verificagdes dos reagentes quimicos analiticos devem ser
registrados de forma precisa e clara. A documentagao deve incluir a rastreabilidade dos
instrumentos utilizados nos ensaios analiticos, garantindo que os registros sejam feitos
sem ambiguidades e de maneira objetiva.

5.14.3. As marcas de reagentes quimicos analiticos que estdo aprovadas no Cadastro de
Materiais Criticos e Fornecedores Qualificados, bem como no Atestado Técnico da
Geréncia de Controle da Qualidade do Produto (Gecoq), ou estrutura vigente. Esta
homologacéo € baseada na capacidade das marcas de atender as condi¢cdes de
habilitacdo exigidas para o fornecimento, bem como as exigéncias técnicas e de
qualidade.

5.14.4. Defini¢gdes de grau de pureza dos reagentes quimicos:

5.14.5. ACS - E o grau pureza quimica do reagente que atende ou excede os padrdes de
pureza estabelecidos pela Sociedade Quimica Americana (ACS).

5.14.5.1. USP — E o grau de pureza de reagente quimico suficiente para atender ou
exceder aos requisitos da farmacopéia americana (USP). Podendo ser aceito na
Cagece se os valores de pureza e demais itens especificados forem iguais ou
superiores aos padrdes estabelecidos pela Cagece.

5.14.5.2. PA - Puro para Analise, o grau PA é um padrao de qualidade analitica que
pode ser aplicado nos ensaios laboratoriais que demandam resultados precisos e
confiaveis. Se o reagente também atender aos requisitos do Comité de Reagentes
Analiticos da American Chemical Society, ele sera indicado como um reagente PA
(ACS).

5.14.5.3. HPLC — Elevado grau de pureza que s&o utilizados pela técnica de Cromatografia
(Liquida ou Gasosa), cuja as analises sao de alta sensibilidade e impurezas existentes
em outros graus de reagentes podem interferir na detecgdo do analito por ultravioleta
(UV) ou espectrometria de massas. A sigla € proveniente do inglés High Performance
Liquid Chromatography).

5.14.5.4. A Cagece utiliza como padréo de aceitagdo o grau de pureza do tipo ACS. Salvo
as excecgoes definidas pela Cagece.

5.14.6. O procedimento para obtengao da Certificagcdo de Conformidade Técnica — CCT
para reagentes consta das seguintes etapas:

a) Solicitagao;
b) Pré-verificagao;
c¢) Verificagao;
d) Relatorios.
5.14.7. Da solicitagao
5.14.7.1. O fornecedor deve apresentar a Cagece as seguintes informacgoes:
a) Dados da pessoa juridica (CNPJ, Nome comercial, enderego, contatos e afins)
b) Dados do representante legal (home, contato, procuragéo vigente e afins)
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c) Descricado do produto ofertado:

i. Fornecer o nome comercial do produto e o numero de identificacao, como o
numero de registro no Chemical Abstracts Service (CAS);

ii. Apresentar um DATA BOOK contendo informacgdes detalhadas sobre os controles
de qualidade aplicados aos reagentes quimicos analiticos a serem certificados;

iii. Incluir atestados emitidos por clientes que indiquem a qualidade do atendimento
e fornecimento de reagentes quimicos analiticos nos ultimos 24 meses;

iv. Apresentar evidéncias de que os reagentes quimicos analiticos propostos para
certificagdo, incluindo marca e codigo, estdo no mercado ha pelo menos cinco
anos;

v. Fornecer dados de ensaios existentes e pertinentes, além dos métodos utilizados
para obter esses dados, que sustentem as reivindicagdes de desempenho dos
reagentes quimicos analiticos. Incluir documentacdo que demonstre que o
fornecedor cumpre todos os requisitos legais e normas relacionadas a producéo,
entrega, armazenamento e uso do produto;

vi. incluir quaisquer consideragdes e requisitos de saude e seguranga aplicaveis no
territério nacional.

5.14.8. Da analise critica administrativa

5.14.8.1. A analise critica administrativa tem como objetivo assegurar que todas as
informacdes necessarias para a solicitagdo de certificacdo foram fornecidas em
conformidade com os requisitos especificados no item 5.14.7.1 e seus subitens.

5.14.9. Da analise critica técnica

5.14.9.1. A analise critica técnica deve assegurar que todas as informagbes técnicas
fornecidas pelo fornecedor sejam suficientes e adequadas para a avaliagdo do
Certificado de Conformidade Técnica (CCT) dos reagentes quimicos analiticos.

5.14.10. A decisao de aceitar ou rejeitar uma solicitagéo de certificacdo é baseada em uma
analise critica tanto administrativa quanto técnica. Todos os requisitos e especificagdes
devem ser cumpridos para que a solicitagao seja aceita.

5.14.10.1. O resultado da andlise, seja de aceitacdo ou rejeigdo, sera comunicado
formalmente ao fornecedor com a respectiva justificativa.

5.14.11. Da pré-verificagao

5.14.11.1. A especificagdo do desempenho a ser verificado deve ser realizada em um
laboratério acreditado na norma ISO 17025, vigente ou norma substitutiva

5.14.11.2. O desempenho a ser verificado deve ser expresso em termos de parametros de
desempenho. Esses parametros devem ser definidos em consulta com o fornecedor,
antes do estabelecimento do plano de verificacdo elaborado pelo fornecedor e aprovado
pela Cagece.

5.14.11.3. No plano de verificacdo, devem constar os parametros de desempenho, com um
minimo de trés ensaios ou o numero estabelecido em norma/referéncia, o que for menor,
além dos respectivos valores esperados.

5.14.11.4. O ensaio de pureza do produto € obrigatério no plano de verificagao.
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5.14.11.5. As metodologias dos ensaios devem constar na versdo mais recente do
Reagent Chemicals: Specifications and Procedures for Reagents (ACS) ou na
norma ISO 6353 — Reagents for chemical analysis, vigente ou norma substitutiva;

5.14.12. Do planejamento da verificagao.

5.14.12.1. O plano de verificacdo deve detalhar o procedimento de verificagdo especifico
do(s) reagentes quimicos analiticos e a referéncia utilizada.

5.14.12.2. O plano de verificagdo deve incluir:
a) ldentificagao do laboratério responsavel pelo ensaio;
b) Identificacdo do fornecedor;
c¢) Identificagcdo do plano de verificagao;
d) Uma descri¢cao do(s) reagentes quimicos analiticos a serem certificados;

e) Uma lista de parametros de desempenho, como estabelecido no item 5.14.11.5,
seus valores numéricos especificados e a descricdo de como eles serao verificados;

f) Detalhes técnicos e operacionais da verificagao planejada;

g) Especificacdo dos requisitos para os dados de ensaio, incluindo a qualidade e a
quantidade das condi¢bes de ensaio;

h) O tratamento dos dados de comparagdo dos resultados obtidos pelo laboratério
acreditado e o laboratério de controle da qualidade da empresa para 0 mesmo produto.

5.14.13. Verificagao

5.14.13.1. A verificagdo do desempenho deve ser organizada do seguinte modo:
a) Aceitagdo dos dados de ensaios existentes;
b) Geragao de dados de ensaios adicionais, se necessario;

¢) Confirmagédo do desempenho baseado nos resultados da avaliagdo dos dados de
ensaio aprovados no plano de verificagao.

5.14.13.2. Aceitacao dos dados de ensaio existentes:

5.14.13.2.1. Os dados de ensaio fornecidos pelo fornecedor que foram gerados
previamente a verificagdo devem ser aceitos, se eles atenderem aos seguintes
requisitos:

a) Forem pertinentes para o desempenho a ser verificado conforme os requisitos
dos itens 5.14.11 e 5.14.12, incluindo seus subitens;

b) Os dados devem ser produzidos e relatados de acordo com os requisitos
estabelecidos pela norma ABNT NBR ISO/IEC 17025, vigente ou norma substitutiva;

c) Os dados de ensaio devem atender aos requisitos especificados no plano de
verificagao.

5.14.13.3. Caso os resultados dos ensaios existentes ndo atendam aos requisitos
especificados, € necessario gerar dados de ensaios adicionais. A Cagece informara aos
fornecedores quais ensaios adicionais serao necessarios para a aprovacao dos
reagentes quimicos analiticos a serem apresentados no prazo de até 90 (noventa) dias.

5.14.13.4. Caso ndo existam dados de ensaio previamente gerados, o fornecedor deve
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realizar os ensaios conforme o plano aprovado pela Cagece.

5.14.13.5. Se os ensaios adicionais realizados resultarem em reprovacao, o fornecedor
podera apresentar uma nova solicitagdo de certificagdo somente apos 180 (cento e
oitenta) dias, contados a partir da notificagao de reprovagao pela Cagece.

5.14.14. Confirmacgao do desempenho

5.14.14.1. Os dados de ensaio existentes, aceitos no item 5.14.13.2 e seus subitens,
e dados de ensaio adicionais, gerados conforme item 5.14.11.3 ou os realizados
conforme item 5.14.13.3 devem ser avaliados em comparagdo ao desempenho
especificado no plano de verificagao.

5.14.14.2. O resultado da avaliacdo deve confirmar que o desempenho do produto,
atende as restricoes e limitacdes especificadas nas referéncias do item 5.14.11.5.

5.14.15. Relatdrio

5.14.15.1. Relatdrio da verificacdo deve aderir ao plano de verificacido e incluir:
a) Identificagao do laboratério que realizou o ensaio;
b) Identificagdo do propenso fornecedor;

¢) Identificacdo unica do relatério e data de emissdo, conforme item 5.14.12.2
subitem c;

d) Data da verificagao;
e) Descricédo do produto;
i. NUmero e validade do lote da substancia utilizado na caracterizagao;
ii. Denominagcdo comum brasileira ou denominagdo comum internacional,
iii. Numero CAS;
iv. Nome quimico;
v. Sinonimia;
vi. Férmula molecular e estrutural;
vii. Peso molecular;
viii. Forma fisica;
ix. Propriedades fisico-quimicas;
x. Perfil de impurezas especificada;
xi. Cuidados de manipulagao e conservagao, e o FDS;
f) Resultados do ensaio;

g) Resultados da comparagao entre o laboratério acreditado e o laboratério de controle
da qualidade da empresa, incluindo o desempenho verificado, condicbes de
comparacao, amostragens, restricoes e a metodologia de tratamento dos dados;

h) Descrigdo sobre como os requisitos para a verificagdo do desempenho e os dados
de ensaio, como especificado no plano de verificagdo, foram atendidos, incluindo a
comunicacao de eventuais desvios;

i) Assinatura, fisica ou digital do quimico responsavel do laboratério da empresa;
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5.14.15.2. O relatério deve ser analisado pela unidade especialista para avaliacédo e
emissao de parecer Técnico.

5.14.16. Relatorio de avaliacdo é documento resumindo o relatério da verificagdo. Ele
incluira os seguintes itens:

a) Identificagao do fornecedor;
b) Identificac&o individualizada da declaragdo e data de emisséo;
c) Descrigao resumida dos reagentes quimicos analiticos;

d) Um resumo dos resultados da verificagdo, incluindo o desempenho verificado,
condicdes de ensaio, restricdes e limitagdes sob os quais foram atendidos;

e) Parecer Técnico de aprovagao ou reprovagao do produto e a justificativa;

f) Ficha com Dados de Segurangca — FDS deve ser fornecida de todos os materiais
propostos a certificagao.

5.14.17. Todo Fabricante devera apresentar certificado emitido da Agéncia Nacional de
Vigilancia Sanitaria — ANVISA com data de emisséao do referido certificado de no maximo
18 (dezoito) meses, para os materiais e/ou equipamentos que O assim exigirem
conforme legislagao vigente.

5.14.18. O Fabricante deve enviar documentagcdo de 6rgao federal competente pela
autorizagéo de transporte do material quando a legislacao vigente assim o exigir.

5.14.19. Normas Técnicas Vigentes da Cagece caso pertinente.

5.14.20. Outras normas aplicaveis a obtengao do Certificado de Conformidade Técnica —
CCT:

a) ISO 6353-1:1982 - Reagents for chemical analysis — Part 1: General test
methods;

b) ISO 6353-2:1983 - Reagents for chemical analysis — Part 2: Specifications —
First series;

c) ISO 6353-2:1983/Add 2:1986 Reagents for chemical analysis — Part 2:
Specifications — First series — Addendum 2;

d) ISO 6353-3:1987 Reagents for chemical analysis — Part 3: Specifications —
Second series.

5.15. Kit Elisa Microcistinas, Saxitoxinas e Cilindrospermopsina

5.15.1. E necessario o fornecimento de amostras do kit Elisa, exceto para materiais que ja
tenham sido previamente testados ou estejam em uso na Cagece;

5.15.2. O fabricante deve ter sua tecnologia testada e aprovada por érgaos reconhecidos
nacional ou internacionalmente, em pelo menos, uma das cianotoxinas, conforme
diretrizes estabelecidas pela Envoronmental Protection Agency (EPA), conforme
documentado no Environmental Technology Verification Report (EVT). Alternativamente,
conformidade pode ser demonstrada através da norma ABNT NBR ISO 14034 — Gestéao
Ambiental — Verificagdo da Tecnologia Ambiental (VTA), vigente ou outra norma
substitutiva.

5.15.3. O fornecedor deve emitir uma declaragao confirmando que esta ciente de que o
material deve ser transportado e armazenado de acordo com o0s requisitos
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estabelecidos pelo fabricante, incluindo temperatura, embalagem e tempo de
armazenamento.

5.15.3.1. Os materiais serdo inspecionados no ato do recebimento para garantir
conformidade com os requisitos de estocagem. Em caso de nao conformidade, o
fornecedor deve providenciar a substituicdo imediata do material.

5.15.4. Novos fornecedores devem apresentar uma carta ou documento equivalente que
comprove experiéncia prévia no fornecimento do material para empresas de
saneamento, laboratérios clinicos, de pesquisa ou similares.

5.15.5. O fornecedor deve comprovar que possui profissional capacitado em todas as
etapas de utilizacdo dos kits, incluindo calculos para obtencdo de resultados, e
resolucdo de problemas ou duvidas técnicas em caso de ocorréncia de anomalias
durante uso do material,

5.15.6. O fornecedor deve apresentar um atestado comprovando a manutencdo de um
estoque perene e capacidade de reposicao ou substituicdo do material no menor tempo
possivel;

5.15.7. As marcas dos Kit Elisa que estdo aprovadas no Cadastro de Materiais Criticos e
Fornecedores Qualificados, bem como no Atestado Técnico da Geréncia de Controle da
Qualidade do Produto (Gecoq), ou estrutura vigente. Esta homologacao é baseada na
capacidade das marcas de atender as condi¢des de habilitagdo exigidas para o
fornecimento, bem como as exigéncias técnicas e de qualidade.

5.15.8. Para novos fornecedores, comprovacao de aptidao para o fornecimento do material
compativel ao solicitado para certificagdo com apresentacédo de atestado(s) de
fornecimento com quantitativos de no minimo 100 unidades fornecido(s) por pessoa(s)
juridica(s) de direito publico ou privado, nos ultimos 3 anos;

5.15.9. Junto com o material, deve ser fornecida uma planilha de calculos para tabulagao
dos dados obtidos, incluindo ferramentas necessarias como macros e solver;

5.15.10. O fornecedor deve oferecer garantia contra defeitos de fabricacéo,
comprometendo-se a substituir lotes que n&o apresentem o desempenho minimo
requerido pelas instrucdes do fabricante;

5.15.11. O kit Elisa deve estar em conformidade ndo apenas com as normas ABNT
especificas mencionadas anteriormente, mas também com quaisquer normas correlatas
que sejam pertinentes. Além disso, devem ser observadas as Normas Técnicas vigentes
da Cagece, garantindo que todos os requisitos técnicos e regulatdrios sejam
plenamente atendidos.

5.16. Tubos e conexoes em PVC

5.16.1. Os tubos e conexdoes em PVC devem estar em conformidade com as normas ABNT
NBR vigentes para os tipos listados abaixo:

5.16.1.1. ABNT NBR 7665, vigente (atualizada ou norma substitutiva), e suas partes,
referente as tubulagées em PVC Defofo.

5.16.1.2. ABNT NBR 7362, vigente (atualizada ou norma substitutiva), e suas partes,
referente as tubulagées em PVC Ocre (Coletor de esgoto parede macica).

5.16.1.3. ABNT NBR ISO 21138, vigente (atualizada ou norma substitutiva), e suas partes,
referente as tubulagées em PVC Ocre (Coletor de esgoto parede dupla parede).

34

:



Av. Dr. Lauro Vieira Chaves, 1030 - Vila Unido i_’\d " c E A RA
CEP: 60422-901 - Fortaleza / CE =N ‘ a e( e 2 w
CNPJ: 07.040.108/0001-57 g GOVERNO DO ESTADO

rrrrrrrrrrrr AS CIDADES

5.16.1.4. ABNT NBR 15750, vigente (atualizada ou norma substitutiva), e suas partes,
referente as tubulagdes em PVC-O.

5.16.1.5. ABNT NBR 5647, vigente (atualizada ou norma substitutiva), e suas partes,
referente as tubulagdes e conexdes em PVC PBA.

5.16.1.6. ABNT NBR 10569, vigente (atualizada ou norma substitutiva), e suas partes,
referente as conexdées em PVC Ocre.

5.16.2. Os tubos e conexdes em PVC devem estar em conformidade ndo apenas com as
normas ABNT especificas mencionadas anteriormente, mas também com quaisquer
normas correlatas que sejam pertinentes. Além disso, devem ser observadas as Normas
Técnicas vigentes da Cagece, garantindo que todos os requisitos técnicos e regulatorios
sejam plenamente atendidos.

5.17. Tubos em polietileno (PEAD) e conexdes em polipropileno (PP)

5.17.1. Devem ser apresentados relatorios de ensaios conforme o que rege as normas
ABNT NBR vigentes para os tubos fabricados em Polietileno e conexdes fabricadas em
Polipropileno.

5.17.1.1. ABNT NBR 15561, vigente (atualizada ou norma substitutiva), e suas partes,
referente as tubulagdes em PEAD PE80 e PE100.

5.17.1.2. ABNT NBR 15813, vigente (atualizada ou norma substitutiva), e suas partes,
referente as conexdes em PP.

5.17.2. O Fabricante deve ser qualificado na Associacao Brasileira de Tubos Poliolefinicos
e Sistemas — ABPE.

5.17.3. Os tubos em polietileno (PEAD) e conexdes em polipropileno (PP) devem estar em
conformidade ndo apenas com as normas ABNT especificas mencionadas
anteriormente, mas também com quaisquer normas correlatas que sejam pertinentes.
Além disso, devem ser observadas as Normas Técnicas vigentes da Cagece, garantindo
que todos os requisitos técnicos e regulatérios sejam plenamente atendidos.

5.18. Instrumentos de laboratério

5.18.1. Os instrumentos de laboratério devem atender as caracteristicas técnicas
estabelecidas pelas referéncias citadas pela portaria do Ministério da Saude que se
refere a potabilidade da agua a ser consumida pela populagéo, ou documento que venha
a substituir.

5.18.1.1. O solicitante de certificacdo que propuser um novo equipamento ou insumo deve
fornecer uma justificativa detalhada do motivo pelo qual o novo equipamento esta sendo
proposto.

5.18.1.2. As justificativas devem pelo menos indicar se:

a) O novo equipamento supera com sucesso algumas ou todas as interferéncias
associadas aos meétodos aprovados;

b) O novo método reduz a quantidade de residuos perigosos gerados pelo laboratério;

c) O custo ou o tempo necessario para analises serdo reduzidos, ou a qualidade dos
dados sera melhorado;

d) O novo equipamento atende as referéncias e as qualidades técnicas exigidas,
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anexando catalogo, relatério técnico de qualidade e lista de clientes que utilizam o
equipamento.

5.18.2. A obtencao do Certificado de Conformidade Técnica — CCT esta condicionado ao
atendimento as seguintes etapas:

a) Justificativa: Aprovagao da justificativa técnica do equipamento;

b) Pré-qualificacdo: Aprovagao das qualidades metrologicas do equipamento (ensaio de
calibragao e/ou qualificagéo);

¢) Qualificagao: Aprovagao do teste de conformidade ou de equivaléncia em relagéo a
um equipamento ja utilizado pela Cagece.

5.18.3. Aplica-se a classificagao de instrumento analitico e de apoio para obtencdo do
Certificado de Conformidade Técnica — CCT os seguintes itens a serem adquiridos pela
Cagece:

a) Espectrofotdmetro uv-vis;

b) Espectrofotdbmetro vis;

¢) pHmetro e eletrodo;

d) Medidor ion seletivo (potenciébmetro) e eletrodo ISE;
e) Condutivimetro e célula;

f) Turbidimetro;

g) Bureta digital;

h) Fotometro de chama;

i) Sonda de oxigénio dissolvido por luminescente (LDO);
j) Medidor de oxigénio dissolvido por luminescente (LDO);
k) Colorimetro digital;

I) Balanga analitica 0,1 mg;

m) Balanga semi-analitica 0,01 g;

n) Termometros TLV e digitais;

o) Termorreator;

p) Refrigerador vertical de laboratorio;

q) Ultrapurificador de agua;

r) Estufa de secagem;

s) Estufa de incubacéo;

t) Cabine de segurancga bioldgica;

u) Leitora de microplacas Elisa;

v) Microscépio;

w) Freezer de laboratério;

x) Micropipeta automatica manual e eletrénica;
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5.18.4. Testes de Desempenho (Calibragao).

5.18.4.1. O Fabricante deve apresentar registros das calibragées do instrumento analitico
pertencente ao lote do material ou equipamento, comprovando a capacidade em
atender aos critérios estabelecidos na Tabela | — Descrigao da avaliagdao metrolégica
do instrumento de laboratério.

5.18.4.2. O solicitante de certificagdo deve manter:

a) Uma lista atualizada de sua aparelhagem de inspecéo, inclusive daquelas nao
sujeitas a calibragao;

b) Registros dos resultados das calibragbes e identificar a data de validade da
calibracdo da aparelhagem de inspecao.

c) A calibracdo desta aparelhagem deve ser feita contra padrbes nacional ou
internacionalmente reconhecidos. Quando nao existirem estes padrdes, a base utilizada
para esta calibracdo deve ser documentada.

5.18.4.3. Os ensaios de calibragdo podem, a critério da Cagece, ser acompanhados por um
empregado da Cagece.

5.18.4.4. O laboratdrio responsavel pelas calibracdes do equipamento deve ser de terceira
parte. Nao é permitido a calibragdo em laborat6rio proprio, mesmo integrante da Rede
Brasileira de Calibragéo (RBC).

5.18.4.5. Devera ser apresentado documento comprobatério de que a empresa
responsavel pelo ensaio de calibragdo € integrante da Rede Brasileira de Calibragéo
(RBC).

5.18.4.6. O servico de calibragao RBC deve ser realizado conforme detalhado na Tabela |
— Descrigao da avaliagao metrolégica do instrumento de laboratério.

5.18.4.7. O certificado de calibragdo deve apresentar os seguintes itens:
a) Um titulo (“Certificado de calibragao”);

b) O nome e o enderego do laboratdrio e o local onde os ensaios e/ou calibragées foram
realizados, se diferentes do endereco do laboratorio;

c) Identificagdo univoca do certificado de calibragdo e, em cada pagina, uma
identificacdo que assegure que a pagina seja reconhecida como uma parte do
certificado de calibracdo, além de uma clara identificagdo do final do certificado de
calibracao;

d) O nome e o0 enderecgo do cliente;
e) Identificagdo do método utilizado;

f) Uma descri¢ao, a condigao e identificagédo ndo ambigua, do(s) item(s) ensaiado(s) ou
calibrado(s);

g) Os resultados anteriores e posteriores aos ajustes;

h) A data de recebimento do(s) item(ns) de ensaio ou de calibragdo, quando isso for
critico para a validade e aplicagdo dos resultados, e a(s) data(s) da realizagédo do
ensaio ou calibracao;

i) Referéncia ao plano e procedimentos de amostragem utilizados pelo laboratério ou
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por outros organismos, quando estes forem pertinentes para a validade ou aplicagao
dos resultados;

j) Os resultados do ensaio ou calibragdo com as unidades de medida, onde apropriado;

k) O(s) nome(s), funcéo(des) e assinatura(s) ou identificacdo equivalente da(s) pessoa(s)
autorizada(s) para emisséao do certificado de calibracéo;

I) Declaracdo de que os resultados se referem somente aos itens ensaiados ou
calibrados;

m) O numero da pagina e o numero total de paginas;

n) Declaragédo especificando que o certificado de calibragdo sé deve ser reproduzido em
sua integra;

o) O certificado deve informar obrigatoriamente o valor de referéncia, um minimo cinco
medidas do padrao, erro, incerteza expandida e o fator de abrangéncia e o desvio
admissivel.

5.18.5. A Cagece reserva-se o direito de solicitar, em qualquer tempo, no curso do processo
de emissao do Certificado de Conformidade Técnica — CCT, quaisquer esclarecimentos
sobre documentos ja entregues, fixando-lhe prazo para atendimento.

5.18.6. Para todos os equipamentos o solicitante de certificacdo devera apresentar
relatorios de calibracao conforme o que rege as normas: ASTM D1193-06; ABNT NBR
17025; ISO 17034; ISO GUM 100; DIN EN 60068; DOQ-Cgre009; DOQ-Cgre022; NIT-
Dicla-030; DOQ-Cgre022; NIT-Dicla-030; DOQ-Cgcre-032, todas, vigentes, e suas
partes, como também outras normas da ISO, ASTM, ABNT aplicaveis aos
equipamentos a serem atestados.

5.18.7. Fornecimento de Amostras

5.18.7.1. Este procedimento sera realizado apés a checagem e o atendimento a
especificacdo do equipamento, isto €, atender todos os critérios estabelecido na
especificacdo, ou com qualidade melhor em relacdo ao padrdo estabelecido pela
Cagece.

5.18.7.2. A Empresa que venha a solicitar o Certificado de Conformidade Técnica — CCT
deve entregar a amostra do equipamento, quando especificado, na Geréncia de
Suprimentos da Cagece, no endereco: Centro de Distribuicdo da CAGECE, Rua Ribeiro
Leitdo, n° 1, CEP 60.520-470, Bairro Pici — Fortaleza-CE.

5.18.7.3. O processo de avaliacdo da conformidade deve ser realizado com amostra
representativa do lote do material ou equipamento aprovado pelo setor de qualidade da
fabrica e que possua caracteristicas, consumiveis e insumos suficientes para atender
ao plano de ensaio da certificagéo.

5.18.7.4. A coleta das amostras pode ser realizada na planta de producdo, desde que o
material ou equipamento ja tenha sido inspecionado e liberado pelo controle de
qualidade da fabrica, ou na area de expedicdo, em embalagens prontas para
comercializagao.

5.18.7.5. Aamostra deve ser lacrada, quando pertinente, e identificada pelo responsavel da
Cagece pela coleta e encaminhada ao laboratério para ensaio.

5.18.7.6. Nao €& toleravel desvios na programacdo de amostragem do material ou
38
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equipamento que sera enviado previamente ao solicitante de certificacao.

5.18.7.7. Conforme avaliagdo prévia, fica a critério da Cagece o recebimento do
equipamento na Cagece.

5.18.7.8. Material ou equipamento em fase de desenvolvimento (protoétipo) ndo podera ser
utilizado como amostra valida para avaliagdo, visando a certificagdo. O material ou
equipamento deve ter no minimo 12 meses de desempenho de uso em laboratério de
saneamento, laboratérios publicos ou privados que utilizam o equipamento para a
mesma finalidade de uso da Cagece.

5.18.8. Testes de Desempenho (Calibragao)

5.18.8.1. O Fabricante deve apresentar registros das calibra¢gdes do instrumento analitico,
que pertence ao lote do material ou equipamento, comprovando a capacidade em
atender aos critérios estabelecidos na Tabela |, podendo tais ensaios, a critério da
Cagece, ter sido acompanhados por um empregado proprio da Cagece.

5.18.8.2. O solicitante de certificagao deve manter:

a) Uma lista atualizada de sua aparelhagem de inspecéo, inclusive daquelas nao
sujeitas a calibragao.

b) Registros dos resultados das calibragbes e identificar a data de validade da
calibracéo da aparelhagem de inspecgao.

c) A calibracdo desta aparelhagem deve ser feita contra padrbes nacional ou
internacionalmente reconhecidos. Quando nao existirem estes padrbes, a base
utilizada para esta calibragdo deve ser documentada.

5.18.8.3. Executar as calibragdes em laboratérios especializados e por pessoal capacitado,
utilizando padrdes ou instrumentos de medigcao rastreaveis pelo Instituto Nacional de
Metrologia — INMETRO ou outros organismos metrolégicos reconhecidos pelo Instituto
Nacional de Metrologia — INMETRO.

5.18.8.4. Para instrumento analitico que fazem parte do escopo da ISO 17025, onde no
detalhamento exige a acreditagao do laborat6rio de calibragdo, a empresa para obter o
Certificado de Conformidade Técnica — CCT devera apresentar documento
comprobatorio de credenciamento a Rede Brasileira de Calibragéo (RBC) do laboratério
que realizara o ensaio de calibragdo, sem 6nus para a Cagece.

5.18.8.5. A Cagece reserva-se o direito de solicitar, em qualquer tempo, no curso do
processo do Certificado de Conformidade Técnica — CCT, quaisquer esclarecimentos
sobre documentos ja entregues, fixando-lhe prazo para atendimento.

5.18.8.6. O servico de calibracdo RBC e/ou rastreavel RBC, deve ser realizado conforme
detalhado na Tabela | — Descrigdao da avaliacao metrolégica do instrumento de
laboratério.

5.18.8.6.1. Os ensaios devem ser realizados em laboratério terceirizado que possua
acreditacado no ensaio. Nao € permitido a calibragédo em laboratoério préprio, mesmo com
acreditacao.

Tabela | — Descrigao da avaliagdo metroldgica do instrumento de laboratério

Iltem |Descricao
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Tabela | — Descri¢gao da avaliagédo metroldgica do instrumento de laboratério

Potencidometro (ISE) e pHmetro e eletrodos

a) Calibracao na faixa de trabalho de pH: 0,0 a 14,0; Potencial de — 500,0 mV a
500,0 mV.

b) Verificar funcionalidade do equipamento (fungdes basicas de liga e desliga,
funcbes de calibragéo, fungbes de medicdo e as fungdes de registros, caso se

aplique).
c) Se atendidas as exigéncias do item anterior, prosseguir:

c1. Realizar a Calibragao Elétrica: Calibragao através do simulador de pH conectado
ao pHmetro onde devem ser efetuadas em 14 pontos na faixa de medigéo pH (0 a
14) e 10 pontos no potencial na faixa de — 500,0 mV a 500,0 mV em ambiente com
temperatura controlada. Erros maximos admissiveis (EMAD) para pH é de 0,1 e
para potencial é 3,3 mV.

c2. A escala do medidor padrdo, potencidbmetro de referéncia, deve possuir um
intervalo de escala em milivolts igual a 1/5 do valor numérico do intervalo de escala
do medidor de pH/potenciébmetro que sera calibrado.

c3. Eletrodo com conector universal (BNC). Realizar a Calibragao Quimica:

c3.1. Calibracdo do eletrodo de pH com solugdes padrao ISO 17034 de pH 2, 4, 7,
10 e 12. Erro maximo admitido (erro + incerteza) < 0,1 unidades de pH no tempo
maximo de 30 s;

c.3.2. Calibracao do eletrodo de fluoreto com solugdes padrao ISO 17034 de fluoreto
0,8 mg/L. Erro maximo admitido (erro + incerteza) < 0,1 mg/L no tempo maximo de
30 s;

c.3.3. Calibracéo do eletrodo de amdnia com solugdes padrao ISO 17034 de amébnia
1,0 mg/L. Erro maximo admitido (erro + incerteza) < 0,1 mg/L no tempo maximo de
30 s;

c.3.4. Termocompensador: calibragao nas temperaturas 20 °C; 25 °C, 30 °C e 40 °C.
Erro maximo admitido (erro + incerteza) < 1,0°C.

d) O relatério deve ser emitido com valores de incerteza em pH, mV, temperatura
e/ou concentragao.

e) Todos os padrbes e equipamentos de teste devem ser acompanhados das
rastreabilidades comprovadas conforme estabelecido na NIT-Dicla-030.

f) Atender aos requisitos do DOQ-Cgre022 para a medi¢ao de pH, caso se aplique.

Condutivimetro

a) Verificar funcionalidade do equipamento (fung¢des basicas de liga e desliga,
funcbes de calibragéo, fungbes de medicdo e as fungdes de registros, caso se
aplique).

b) Calibragéo elétrica: utilizando décadas de resisténcia calibradas para simular
valores de condutividade (uS/cm ou mS/cm);

c) Calibracado quimica: calibracdo da célula de condutividade com solu¢gdes padrao
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Tabela | — Descri¢gao da avaliagédo metroldgica do instrumento de laboratério

ISO 17034 de condutividade de 5,0 uS/cm, 146,9 uS/cm, 500 uS/cm, 1408 uS/cm e
5000 uS/cm. O erro maximo admissivel é de 2% do valor convencional do padrao
de 5,0 uS/cm e 1% para os demais padrdes de calibracéo;

d) Calibracao do sensor de temperatura: calibragao na faixa de trabalho (20°C, 25°C
e 30°C). Erro maximo para temperatura: 1 °C;

e) Calibragao de Medidores de Condutividade Eletrolitica;

Observacao: O certificado deve ser emitido com valores de incerteza em uS/cme °C
e deve ser acompanhado das rastreabilidades dos controles utilizados;

f) Todos os padrbes devem ser acompanhados das rastreabilidades comprovadas
conforme estabelecido na NIT-Dicla-030;

g) Atender aos requisitos do DOQ-Cgre022.

Termbmetros

a) De uso bacteriolégico (faixa de 20°C a 50°C): Os termdmetros devem ser
calibrados nas temperaturas de 20°C, 25°C, 34,5°C, 35°C, 35,5°C e 40°C. Erro
maximo admitido: 0,33 °C.

b) De uso em DBO (faixa de 0°C a 30°C): Os termdmetros devem ser calibrados
nas temperaturas de 19°C, 20°C, 21°C, 25°C e 30°C. Erro maximo admitido: 0,67 °C.

c) De uso em Termorreatores (150°C): Os termdmetros devem ser calibrados na
temperatura de 148°C, 149°C, 150°C, 151°C e 152°C, sendo que O erro maximo
admitido deve ser de 0,67°C.

d) De uso em Muflas (250°C): Os termbmetros devem ser calibrados nas
temperaturas de 248°C, 249°C, 250°C, 251°C e 252°C. Erro maximo admitido:
0,67 °C.

e) De uso em Estufas (104°C). Os termOmetros devem ser calibrados nas
temperaturas de 102°C, 103°C, 104°C, 105°C e 106°C. Erro maximo admitido:
0,67 °C.

f) De uso em Refrigeracdo (4°C): Os termb&metros devem ser calibrados nas
temperaturas de 2°C, 4°C, 6°C, 8°C e 10°C. ,Erro maximo admitido: 0,67 °C.

g) De uso em Coletas (30°C): Os termOmetros devem ser calibrados nas
temperaturas de 20°C, 25°C, 30°C, 35°C e 40°C. Erro maximo admitido: 0,67 °C.

h) Erro maximo admissivel (erro + incerteza) deve ser inferior a 0,1°C.

i) Todos os padrbes devem ser acompanhados das rastreabilidades comprovadas
conforme estabelecido na NIT-Dicla-030.

j) Atender aos requisitos do DOQ-Cgcre-032 para calibradores de temperatura com
bloco.

Termohigrémetros
a) Verificar funcionalidade do equipamento.
b) Apds atendimento do item anterior calibrar nos pontos 15°C, 20°C, 30°C, 40°C e
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Tabela | — Descri¢gao da avaliagédo metroldgica do instrumento de laboratério

50°C (Temperatura). Capacidade de Medi¢ao e Calibragdo (CMC) maxima de 0,5°C
modo IN. Para o modo OUT, quando aplicavel, a Capacidade de Medicao e
Calibragdo (CMC) maxima deve ser 0,2°C.

c) Calibracao nos pontos 30% UR, 40% UR, 50% UR, 60% UR e 80%UR (Umidade
Relativa). Capacidade de Medig&o e Calibragdo (CMC) maxima de 2% UR.

d) Todos os padrées devem ser acompanhados das rastreabilidades comprovadas
conforme estabelecido na NIT-Dicla-030.

e) Atender aos requisitos do DOQ-Cgre022.

Micropipetas automaticas manuais e eletronicas

a) Suporte técnico: O fabricante devera apresentar documento comprobatério de
que possui suporte técnico especializado no Brasil;

b) Calibrar nos pontos especificados em edital, no geral, 25%, 50% e 100% do
volume nominal; Capacidade de Medigdo e Calibragdo (CMC) maxima 0,5% do
valor nominal.

c) Normas e certificagbes: O fabricante devera apresentar documento
comprobatério de que o equipamento atende aos requisitos na norma ISO 8655;

d) Caracteristicas técnicas: Deve ser fornecido catalogo do fabricante com
especificagdes técnicas (Obrigatério). O catalogo devera ser atualizado e referir-se
ao(s) material(is) e/ou equipamento(s)s que o fabricante se propde a fornecer. Caso
esteja transcrito em lingua portuguesa, apresentar a sua versao original.

e) Garantia contra defeitos de fabricagado: O fabricante deve apresentar documento
informando um periodo minimo de 12 (doze) meses de garantia apds a instalagao
do equipamento.

f) A calibragao deve ser feita por 6rgao acreditado pelo Inmetro (RBC), apresentando
valores de erro maximo aceitavel de acordo com a ISO 8655 de acordo com o
volume a ser calibrado definido em detalhamento técnico.

g) Atender aos requisitos do DOQ-Cgre022.

Termorreatores

a) Estudo de qualificagcdo térmica do equipamento (150°C £2°C) em todas as 25
cavidades e calibragao do controlador de temperatura (148°C, 150° C e 152°C).

b) Capacidade de Medi¢ao e Calibragdo (CMC) maxima deve ser de 0,3°C.

c) Todos os padrées devem ser acompanhados das rastreabilidades comprovadas
conforme estabelecido na NIT-Dicla-030.

d) Atender aos requisitos do DOQ-Cgre009.

Refrigerador vertical de laboratério;

a) Suporte técnico — O fabricante devera apresentar documento comprobatoério de
que possui suporte técnico especializado no Brasil;

b) Normas e certificagbes — O fabricante devera apresentar documento
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Tabela | — Descri¢gao da avaliagédo metroldgica do instrumento de laboratério

comprobatério de que possui certificacdo 1ISO 9001;

c) Caracteristicas do carregamento — Bateria do nobreak com autonomia de (24 +/-
1) h no minimo;

d) O equipamento deve ter controlador de temperatura calibravel nos pontos 2,0 °C,
4,0 °C, 6,0 °C e 8,0 °C. Deve ser apresentado certificado de calibragao feita por
laboratério integrante da Rede Brasileira de Calibracdo (RBC), com um erro total
(erro + incerteza expandida) maximo admissivel para cada um dos pontos de 0,5
OC,

e) A calibracdo somente deve ser iniciada, apds a cadmara ter atingido o equilibrio
térmico, em cada temperatura, ou seja, iniciar 0 mapeamento apds as temperaturas
em todos os pontos, apresentarem uma oscilagdo no periodo e na amplitude,
aproximadamente constantes, em torno de um valor médio de temperatura, no
intervalo de tempo minimo de 30 minutos. A cdmara deve estar nivelada, em local
livre de vibragdes, radiacao solar e interferéncias eletromagnéticas;

f) Devem ser consideradas as especificagdes técnicas do fabricante;

g) Deverao ser realizados os mapeamentos térmicos “operacional” (equipamento
vazio) e o “de desempenho” (equipamento com carga maxima). Nos mapeamentos
operacional e de desempenho, os dados devem ser registrados, no minimo, a cada
minuto. Apds a estabilizagdo da temperatura, devem ser realizadas, no minimo, 30
medicdes por sensor em cada ponto. A qualificacdo deve ser realizada nas
temperaturas de 2 °C, 4 °C, 6 °C e 8 °C. O mapeamento deve ser efetuado, em cada
patamar de temperatura. Os patamares devem ser ensaiados por ordem crescente
de temperatura;

h) Os pardmetros a serem calculados sdo: uniformidade térmica, estabilidade
térmica, desvio da temperatura de controle (setpoint) e o tempo de recuperacéo de
temperatura, conforme DOQ-CGCRE-028;

i) A variacdo admitida para o processo é de + 1 °C e deve permanecer na faixa
indicada por no minimo 95% para cada um dos pontos (sensores) apos
estabilizagcdo. Os 5% a variagao nao podera ultrapassar a £ 2 °C;

j) Sdo necessarios no minimo 3 sensores por prateleira e 0s mesmos devem
apresentar calibracdo RBC em faixa superior a faixa de uso do equipamento
(exemplo: podem estar calibrados em 0 °C a 10 °C);

k) O certificado de calibragdo deve conter as seguintes informagdes: Identificagao
da camara (ex.: fabricante, modelo, numero de série e cédigo do cliente), faixa
nominal, resolu¢cdo, tamanho e volume da camara e espago de trabalho;
Identificacdo do cliente; Condicbes ambientais; Instrumentos e equipamentos
utilizados, rastreabilidade e localizacdo dos padrbes de referéncia no interior da
camara; Procedimento de calibracdo, tipo e localizagao dos sensores, pontos de
medicdo, especificando o tempo para atingir a estabilizagdo do ambiente, a
quantidade e o intervalo entre as medicdes, o local onde foi realizada a calibragao,
todos os parametros do controlador de temperatura da cédmara térmica e toda
informacao necessaria para a caracterizagao da calibracio; Estabilidade térmica da
camara, uniformidade térmica da camara, indicacbes da camara e incerteza de
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medicdo, em cada temperatura de calibragao;
I) Condi¢des anormais devem ser registradas e incluidas no relatério de calibragao;

m) Todos os parametros do sistema de controle de temperatura devem ser
registrados antes de iniciar a calibracéo;

n) Quando houver sensores de temperatura no interior do equipamento, devera ser
feita calibragdo com padroes RBC (nos mesmos pontos especificados
anteriormente e com mesmo critério de aceitagdo). A disposi¢cédo dos sensores deve
seguir a norma DIN EN 60068, em relacdo ao numero e a posi¢ao espacial dos
pontos de medicao.

o) Garantia contra defeitos de fabricagao — O fabricante deve apresentar documento
informando um periodo minimo de 12 (doze) meses de garantia apos a instalagao
do equipamento.

Espectrofotdmetros

a) Servigo de calibragdo RBC.

b) Verificar funcionalidade do equipamento.

c) Verificar quando necessario a substituicdo da lampada.

d) Apds atendimento dos itens anteriores, calibrar o comprimento de onda e a
absorbancia.

e) A precisdo do comprimento de onda deve ser determinada na faixa operacional
(400 — 880 nm), pelo menos em seis medi¢cdes em replicatas.

f) Para a precisdo do comprimento de onda, a diferenga do valor médio medido para
o valor do material de referéncia certificado (MRC) deve estar: dentro de 1 nm na
regiao UV (200 — 400 nm), e na regiao visivel (400 — 700 nm) e acima de 700 nm,
deve estar dentro de £2 nm.

g) Para precisdo de comprimento de onda, o desvio padrdo da média ndo deve
exceder 0,5 nm.

h) A precisado de absorbancia deve ser determinada como o desvio padrao de, pelo
menos, seis medicdes replicatas em trés niveis de absorbancia, menor 0,300; entre
0,300 e 1,500 e maior ou igual a 1,500.

i) O CMC para absorbancia deve ser, no maximo, +0,8% do valor de referéncia,
largura de banda de até 10 nm e valores acima de 1,000 de absorbéncia, para
valores de absorbancia abaixo de 1,000, deve ser no maximo +0,8% do valor de
referéncia ou £0,008 de absorbancia, o que for maior.

j) O desvio padréo das replicatas ndo deve exceder +0,5% do valor de referéncia,
para valores acima de 1,000 de absorbancia, para valores abaixo de 1,000 deve
ser, no maximo, £0,5% do valor de referéncia ou +0,005 de absorbancia, o que for
maior, caso isso ocorra, 0 processo de calibragdo deve ser encerrado, gerar um
relatério com os dados obtidos e o equipamento sera enviado para manutencgao.

k) Checar a luz espuria do equipamento que deve ser menor, ou igual a 0,1% de
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transmitancia a 340 nm, para os espectrofotobmetros do visivel.

I) Para o modelo da Hach DR6000 (UV-Vis) deve ser checado a luz espuria a 220
nm, a luz espuria do equipamento, deve ser menor ou igual a 0,05% de
transmitancia.

m) Erro maximo admissivel para o comprimento de onda é de 1,2 nm e para
absorbancia é de +1,5% do valor convencional do padréo.

n) Comprimentos de ondas dos ensaios realizados no laboratorio: 420; 425; 450;
525; 535; 543; 600; 652; 663; 665; 750 e 880 nm.

9 Balancgas analiticas
a) Verificar funcionalidade do equipamento.

b) Apos atendimento do item anterior, calibrar nos pontos 0g, 1g, 5g, 10g, 50g, 100g
e 220g, sendo que o erro maximo admitido (EMAD) de +1mg.

c) A calibragao deve ser realizada no local de trabalho habitual.

d) As balancas devem estar instaladas respeitando as instru¢gdes dos fabricantes,
em mesas ou bancadas préprias, longe de fontes de calor, luz solar direta e
correntes de ar.

e) A calibragéo deve ser feita por 6rgao acreditado pelo Inmetro (RBC)

10 |Balancas Semi-analiticas
a) Verificar funcionalidade do equipamento.

b) Apds atendimento do item anterior calibrar nos pontos 0g, 5g, 50g, 100g, 500g,
1000g e 2000g, sendo o erro maximo admitido (EMAD) de +0,1g.

c) A calibragao deve ser realizada no local de trabalho habitual.

d) As balangas devem estar instaladas respeitando as instru¢des dos fabricantes,
em mesas ou bancadas proprias, longe de fontes de calor, luz solar direta e
correntes de ar.

11.1 |Estufas de secagem — Faixa de trabalho de 100°C a 180°C
a) Verificar funcionalidade do equipamento.

b) Estudo de qualificagao térmica do equipamento (104°C +£1°C, 110°C £3°C e 150°C
1+3°C) e calibragcéo do controlador de temperatura (104°C, 110°C e 150°C).

c) Levantamento de homogeneidade e estabilidade, sem carga, no periodo de 4
horas, com distribuicdo de 9 sensores de temperatura.

d) O Relatdrio Final de Qualificagado Térmica deve possuir:
d1. Relatério de Validagao Térmica

d2. Processos de validacao

d3. Referéncias normativas e bibliograficas

d4. Concluséo
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d5. Aprovagao da validagao pelo responsavel técnico

e) Valores Coletados: Resultados em forma de tabelas e graficos de cada ciclo
ensaiado contendo seus minimos, maximos e médios para cada instante da coleta;

f) Protocolo de Qualificagdo Térmica:

f1. Descricao do equipamento (N° de Série, marca, modelo, etc.),
f2. Descricao de cada ciclo ensaiado,

f3. Critérios de aceitacéo,

f4. Demonstracdo do posicionamento dos sensores de temperatura e suas
respectivas numeragoes.

g) Certificados de Calibragao.

h) Os padrdes utilizados na calibragao devem possuir uma incerteza maxima de 1/3
da precisao da temperatura de estudo.

11.2 |Estufa de secagem - Faixa de trabalho 103°C a 105°C
a) Verificar funcionalidade do equipamento.

b) Estudo de qualificagdo térmica do equipamento (104°C +1°C) e calibracédo do
controlador de temperatura (103°C, 104°C e 105°C).

c) Levantamento de homogeneidade e estabilidade, sem carga, no periodo de 2
(duas) horas, com distribuicdo de 9 sensores de temperatura.

d) O Relatdrio Final de Qualificagado Térmica deve possuir:
d1. Relatério de Validagao Térmica:

d2. Processos de validacao,

d3. Referéncias normativas e bibliograficas

d4. Concluséo

d5. Aprovacgao da validacao pelo responsavel técnico;

e) Valores Coletados: Resultados em forma de tabelas e graficos de cada ciclo
ensaiado contendo seus minimos, maximos e médios para cada instante da coleta;

f) Protocolo de Qualificagdo Térmica:

f1. Descrigao do equipamento (N° de Série, marca, modelo, etc.)
f2. Descri¢cao de cada ciclo ensaiado

f3. Critérios de aceitacao

f4. Demonstracdo do posicionamento dos sensores de temperatura e suas
respectivas numeracgoes.

g) Certificados de Calibragao.

h) Os padrdes utilizados na calibragao devem possuir uma incerteza maxima de 1/3
da precisao da temperatura de estudo.
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12 | Termorreator para analises de DQO - faixa de trabalho 150°C +2°C.
a) Estudo de qualificagado térmica do equipamento (150°C £2°C) em todas as 25
cavidades e calibragdo do controlador de temperatura (148°C, 150° C e 152°C).
b) O Relatério Final de Qualificagdo Térmica deve possuir:
b1. Relatério de Validagao Térmica:
b2. Processos de validagao, referéncias normativas e bibliograficas
b3. Concluséo
b4. Aprovacao da validagao pelo responsavel técnico;
c) Valores Coletados: Resultados em forma de tabelas e graficos de cada ciclo
ensaiado contendo seus minimos, maximos e médios para cada instante da coleta;
d) Protocolo de Qualificagdo Térmica:
d1. Descrigao do equipamento (N° de Série, marca, modelo, etc.)
d2. Descrigao de cada ciclo ensaiado
d3. Critérios de aceitagao
d4. Demonstracdo do posicionamento dos sensores de temperatura e suas
respectivas numeracgoes.
e) Certificados de Calibragdo: Certificados de calibragcdo dos instrumentos de
controle que compdem o equipamento.
13 |Ultrapurificador de agua

a) O equipamento deve atender aos requisitos de qualidade de agua tipo |,
estabelecido na norma ASTM D1193-06(2018) Standard Specification for Reagent
Water.

b) A avaliacdo de Sistemas de Ultrapurificacdo de Agua sera realizada em trés
fases:

b1. Fase 1 — Fase de Investigagdo com duragdo maxima de 4 (quatro) semanas.
Relatérios de Projeto de Fabricagdo que deve atender aos requisitos técnicos
especificados do equipamento, encaminhar manual, catalogo e/ou outro documento
que demonstre as caracteristicas técnicas do equipamento.

b2. Fase 2 — Qualificagdo Operacional e de Desempenho com duragdo maximo de
2 (duas) semanas. Checagem de todos os alarmes e fungbdes apresentados no
manual do equipamento. Avaliagdo dos seguintes itens de desempenho utilizando
equipamentos calibragdo com rastreabilidade ao Inmetro ou outro 6rgdo que
participam Acordos de Reconhecimento Mutuos (Mutual Recognition Agreement —
MRA) com o Inmetro:

b2.1. Vazao de producgao de 1,5 a 2,2 litros por minuto;
b2.2. Resitividade variagdo maxima de (18,2 £2,0) Mohm.cm;

b2.3. Dispersao de volume volumétrico, com erro maximo de 2% do valor registrado
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na funcédo do equipamento;

b2.4. Os ensaios devem ser realizados em ambiente semelhante onde sera
instalado o equipamento: Temperatura (25 +5)°C e Umidade entre 60% a 80% de
UR.

b3. Fase 3 — Verificagdo do controle de longo prazo, com duracdo maximo de 6
meses. Checagem mensal dos parametros de Desempenho: Vazao de producgao de
1,5 a 2,2 litros por minuto; Resistividade com variagcdo maxima de (18,2 +2,0)
Mohm.cm e dispersdo de volume volumétrico, com erro maximo de 2% do valor
registrado na fungéo do equipamento durante o periodo; Avaliagdo microbiologica e
fisico quimica com amostragem mensal, utilizando frasco limpo e esterilizado e
tomado cuidado para evitar a entrada de contaminagcdo. As amostras seréo
submetidas a avaliagdes dos seguintes ensaios:

b3.1. Condutividade;

b3.2. Carbono organico total;

b3.4. Metais pesados (Cd, Cr, Cu, Ni, Pb e Zn);

b3.5. Cloro residual total e

b3.6. Testes de bactérias heterotrdficas.

c) Os Limite Maximo Aceitavel (LMA) para os ensaios sao:

c1. Condutividade: > 0,5 megaohms de resisténcia ou <2 umhos/cm a 25°C;
c2. Carbono organico total < 1,0 mg/L;

c3. Metais (Cd, Cr, Cu, Ni, Pb e Zn) < 0,05 mg/L;

c4. Metais pesados, total < 0,10 mg/L;

c5. Cloro residual total < 0,01 mg/L;

c6. Testes de bactérias heterotroficas - contagem de placas < 500 UFC/mL;

d) Qualidade da agua produzida verificar o método 9020B.5f1 da 24th edition of
Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater.

14

Microscopios e equipamentos opticos

a) Suporte técnico: Devera ser apresentado documento comprobatério de que o
fabricante possui suporte técnico especializado no Brasil;

b) Normas e certificagbes: Devera ser apresentado documento comprobatério de
que o fabricante possui as certificagdes ISO 9001, ISO 14001 e ISO 13485;

c) Caracteristicas técnicas: Deve ser fornecido catalogo do fabricante com
especificagdes técnicas. O catalogo devera ser atualizado e referir-se ao(s)
material(is) e/ou equipamento(s)s que o fabricante se propde a fornecer. Caso
esteja transcrito em lingua portuguesa, apresentar também a sua versao original,

d) Calibragéo: O equipamento deve apresentar um erro maximo admitido de 5% em
relagdo ao valor nominal.

e) O fabricante deve comprovar que é fabricante também dos acessérios minimos
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utilizados na Cagece ou que o0 equipamento é compativel com acessorios
disponiveis no mercado, sendo eles:

Reticulo de Whipple e Régua micrométrica.

f) Garantia contra defeitos de fabricagao: O fabricante deve apresentar documento
informando um periodo minimo de 12 (doze) meses de garantia apos a instalagao
do equipamento.

15

Leitoras de microplacas

a) Suporte técnico: Devera ser apresentado documento comprobatério de que o
fabricante possui suporte técnico especializado no Brasil;

b) Normas e certificagbes: Devera ser apresentado documento comprobatério de
que o fabricante possui as certificagdes ISO 9001, ISO 14001 e ISO 13485;

Caracteristicas técnicas

c) Descricdo: Deve ser fornecido catalogo do fabricante com especificagbes
técnicas. O catdlogo devera ser atualizado e referir-se ao(s) material(is) e/ou
equipamento(s)s que o fabricante se propde a fornecer. Caso esteja transcrito em
lingua portuguesa, apresentar a sua versao original,

d) Calibragéo: O equipamento deve apresentar um erro maximo admitido de 5% em
relacdo ao valor nominal.

e) Garantia contra defeitos de fabricagado: O fabricante deve apresentar documento
informando um periodo minimo de 12 (doze) meses de garantia apds a instalagao
do equipamento.

16

Freezer de Laboratdrio

a) Suporte técnico: O fabricante devera apresentar documento comprobatério de
que possui suporte técnico especializado no Brasil;

b) Garantia contra defeitos de fabricag&o: O fabricante deve apresentar documento
informando um periodo minimo de 12 (doze) meses de garantia apds a instalagao
do equipamento.

c) Mapeamento térmico demonstrando que a temperatura nos pontos mapeados
seja inferior a -18 °C. O numero de sensores é definido na norma DOQ-CGCRE-
028.

17

Turbidimetro

Somente equipamento que atende ao método aprovado pela USEPA, Método
180-1 serao testados.

Especificagdes aprovadas pela USEPA para instrumentos de turbidez:

- A fonte de luz deve ser uma lampada de tungsténio operada em uma temperatura
de cor entre 2.200 a 3.000 K.

- A distancia maxima percorrida pela luz incidente e espalhada dentro do tubo de
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amostra tem 10 centimetros.
- O detector e qualquer sistema de filtro devem ter uma resposta de pico espectral
entre 400 e 600 nanémetros.

- O detector deve estar centralizado em um angulo de 90 graus em relagédo ao
caminho da luz incidente e n&o deve exceder a + 30°.

- A sensibilidade do instrumento deve permitir a deteccdo de uma diferenca de
turbidez de 0,02 NTU ou menos em agua com menos de 1 NTU.

Realizar teste de precisdo e exatiddo com o equipamento de referéncia
Marca/Modelo referéncia (de acordo com o Art. 47, inciso |, alinea ¢ da Lei
13.303/2016): HACH/2100Q. Seréo utilizados os testes t de student (comparacéo
de médias) e o teste F de Fisher (comparagao de variancias).

Realizar teste de proficiéncia em matrizes de agua bruta e tratada. Os resultados
obtidos pelo equipamento, marca e modelo, deve ter no minimo um relatério de
ensaio de proficiéncia e a rastreabilidade demonstrando a origem da medigcédo, com
resultado satisfatério, para turbidez em agua tratada / distribuida. Podendo ser
solicitado um novo relatério, em caso de duvida da rastreabilidade do resultado.

18 |Fotometro de chama
Fotédmetro de chama com filtros para Na, K e Ca que permita posicionamento frontal
da amostra, com calibracdo automatica, camara de nebulizagdo e queimador
desmontaveis, ignicao e extingdo da chama automatico. Sistema de seguranca (se
houver um corte no fornecimento de energia, o sistema imediatamente interrompe
o fluxo de gas). Nebulizador e queimador em ago inox 316. Leituras simultaneas em
mg/L (ppm), mEg/L e mol/L:
-Escalas com auto range;
-Resolucgao: 1/0,1;
-Precis&o: menor que 1% (fundo de escala);
-Linearidade: menor que 2% (fundo de escala);
-Tempo maximo de resposta: 8s;
-Minimo de cinco pontos de calibragdo e linearizagao da curva de trabalho com
coeficiente de determinagao minimo de 0,99.
Checar a leitura do padrao de 50 mg/L de sodio e potassio, para avaliar a eficiéncia
da curva de calibragdo. O limite para aceitagdo do valor do padréao € de + 10% da
sua concentragdo original.

19 |Sonda de oxigénio dissolvido por luminescente (LDO) e Medidor de oxigénio

dissolvido por luminescente (LDO);

Avaliacao da exatidao e precisao em relagao ao equipamento de referéncia utilizado
na Cagece, através de testes estabelecidos na NIST Technical Note 2106.
Comparing Instruments. James Yen. Dennis Leber, National Institute of Standards
and Technology. Limite de detec¢gdo maximo de 0,02 mg/l; linearidade minima até
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20,0 mg/l; Resolugao: 0,01; Unidades de Medida: mg/l / % Saturag&o; a sonda deve
ser adaptavel a frascos de DBO de 300 ml com didmetro do gargalo de (16 +/- 0,2)
mm.

20

Bureta digital

Checar se todos os itens especificados, iguais ou de melhor qualidade/quantidade,
foram atendidos. Realizar o teste de volume gravimétrico de acordo com DIN EN
ISO 8655-6 e 0 DOQ-CGCRE-027, versdes mais atualizadas dessas normas.

As condi¢gdes ambientais e de medi¢ao serao os definidos no DOQ-CGCRE-027 ou
outra norma justificada pelo solicitante e aceita pela equipe da Cagece.

1. Preparo do Instrumento

Limpe a bureta conforme recomendacgao do fabricante, encha com agua destilada e
prepare-a para o0 ensaio.

2. Verificagdo da medi¢ao do volume:

a) Dispensar 5 gotas em um recipiente separado e secar a ponta do tubo de
titulacao.

b) Ajustar valor medido do display para “zero”;
c) Realizar 10 dispensagdes em 3 faixas de volumes (100%, 50%, 10%);

d) Girar os botdes de titulagdo com as duas maos sem parar até que o volume de
teste seja mostrado no display. Secar a ponta do tubo de titulagao;

e) Medir a quantidade de massa dispensada em uma balanga analitica ;
f) Calcular o volume dispensado utilizando o fator Z tabelado em norma;

g) A precisao e exatidao devem ser calculado e atender a norma DIN EN ISO 8655-
6.

21

Colorimetro digital

O método de ensaio DPD gravado no equipamento deve atender ao Art. 22 do
anexo XX do PRC 5/2017/GM/MS das metodologias analiticas aprovadas pelo
Ministério da Saude e suas atualizagdes;

A cubeta utilizada no ensaio deve possuir a marcagao do volume de amostra (10 ou
25 mL);

As células de amostra devem estar limpas e nao arranhadas e possuir orientagao
na posigao apropriada no colorimetro;

O desempenho do colorimetro sera checado com padrdes de gel secundarios de
verificagdo ou padrdes primarios dentro da faixa de medi¢cdo. Realizar a leitura do
padrao de referéncia (Padroes em gel de cloro-DPD ou MRC) do ponto médio do kit
e registrar o valor obtido. O critério de aceitagao € de + 10% do valor tedrico;

O instrumento deve apresentar as unidades de concentragao, Abs, %T e permitir a
edicido dos valores;

O instrumento deve permitir o ajustar a curva de calibragdo com no minimo 5 pontos
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entre 0,2 a 5,0 mg de CI2/L e a edi¢ao dos valores;

A linearidade deve ser determinada pela analise de, no minimo, 5 concentracdes
diferentes. Estas concentragcées devem seguir os intervalos entre 0,2 a 5,0 mg/L;
Se houver relagao linear aparente apds exame visual do grafico, os resultados dos
testes deverdo ser tratados por métodos estatisticos apropriados, para
determinacao do coeficiente de determinacdo, coeficiente linear e coeficiente
angular;

O critério minimo aceitavel do coeficiente de determinacao € de 0,99;

Os resultados obtidos pelo equipamento, marca e modelo do colorimetro, deve ter
no minimo um relatério de ensaio de proficiéncia e a rastreabilidade demonstrando
a origem da medic&o, com resultado satisfatorio, para cloro residual livre em agua
tratada / distribuida. Podendo ser solicitado um novo relatério em caso de duvida da
rastreabilidade do resultado.

22

Estufa de incubacgao - Faixa de trabalho de 35°C x 0,5°C
a) Verificar funcionalidade do equipamento.

b) Estudo de qualificagdo térmica do equipamento (35°C * 0,5°C) e calibragao do
controlador de temperatura (34,5 °C, 35,0°C e 35,5°C).

c) Levantamento de homogeneidade e estabilidade, sem carga, no periodo de 2
horas, com distribuicdo de 9 sensores de temperatura.

d) O Relatdrio Final de Qualificagao Térmica deve possuir:
d1. Relatério de Validagao Térmica:

d2. Processos de validagao,

d3. Referéncias normativas e bibliograficas

d4. Concluséo

d5. Aprovacgao da validacao pelo responsavel técnico;

e) Valores Coletados: Resultados em forma de tabelas e graficos de cada ciclo
ensaiado contendo seus minimos, maximos e médios para cada instante da coleta;

f) Protocolo de Qualificagdo Térmica:

f1. Descricao do equipamento (N° de Série, marca, modelo, etc.)
f2. Descricao de cada ciclo ensaiado

f3. Critérios de aceitagao

f4. Demonstracdo do posicionamento dos sensores de temperatura e suas
respectivas numeragodes.

g) Certificados de Calibragao.

h) Os padrdes utilizados na calibragdo devem possuir uma incerteza maxima de 1/3
da precisao da temperatura de estudo.
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5.18.8.7. Para solicitante de certificacdo que possui equipamento com registro de
desempenho interno da Cagece, como histdrico de calibragéo, tempo de uso, baixa taxa
de quebra e manutencdo, entre outros elementos exigidos no Certificado de
Conformidade Técnica — CCT poder4, a critério do gestor do processo de certificagao,
receber o Certificado de Conformidade Técnica — CCT anexando esses registros no
pedido.

5.18.9. Ensaios de Desempenho e de Equivaléncia com Equipamentos Aprovados.

5.18.9.1. Novos equipamentos que ndo sejam suficientemente justificados, isto é, néo
apresentem as caracteristicas minimas estabelecidas nos métodos citados pela portaria
do Ministério da Saude que se refere a potabilidade da agua a ser consumida pela
populacdo, ou documento que venha a substituir, ndo serdo considerados para
certificagdo.

5.18.9.2. O responsavel pela avaliagdo deve abrir a caixa, conferir o conteudo e condigdes
do equipamento de acordo com o detalhado na especificacdo do material ou
equipamento.

5.18.9.2.1. Fica a critério do solicitante de certificagdo o acompanhamento no processo de
avaliacao.

5.18.9.2.2. Nao sera permitido nenhuma manutencao corretiva durante o processo. O
equipamento devera estar pronto para uso.

5.18.9.3. Caso nao haja divergéncias entre as informagdes da especificagdo do material ou
equipamento e a condicdo de avaliagdo, enviar o equipamento para a unidade de
avaliagao para os ensaios de equivaléncia.

5.18.9.4. Caso haja divergéncias entre o informado na especificagdo do material ou
equipamento e a condicdo de avaliagdo, o avaliador deve registrar a divergéncia, com
a descricdo da ocorréncia e enviar para o gestor da certificacdo, onde este avaliara junto
com a equipe técnica o nivel de risco para aceitagao ou ndo do equipamento.

5.18.9.5. Realizar teste de funcionalidade do equipamento, de forma a observar qualquer
dano ou defeito no equipamento: ligar equipamento, se aplicavel, e proceder com a
medicao, conforme o manual do equipamento.

5.18.9.6. Comparacao com equipamento de referéncia

5.18.9.6.1. Consiste na comparagao dos resultados obtidos utilizando um equipamento a
ser certificado, com os resultados conseguidos por meio de um método de referéncia
estabelecido pela portaria do Ministério da Saude que se refere a potabilidade da agua
a ser consumida pela populacédo, ou documento que venha a substituir, em relagao a
um equipamento calibrado e aprovado pela Cagece.

5.18.9.6.1.1. O objetivo € estudar o grau de proximidade dos resultados obtidos pelos dois
equipamentos, ou seja, avaliar a exatidao e precisao entre os equipamentos.

5.18.9.6.2. Realizar os ensaios em, no minimo, 6 (seis) replicadas para cada nivel da
grandeza de medida. Em valores estabelecidos na especificagdo ou na faixa maxima,
meédia e baixa, préximo ao limite de quantificacido do equipamento ou o0 menor valor da
escala do equipamento, utilizando os dois equipamentos (teste e o padrao).

5.18.9.6.3. Em relagéo aos equipamentos: Termorreator; refrigerador vertical de laboratorio
e ultrapurificador de agua, sera realizado um estudo de qualificagdo no Laboratério
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Central da Cagece, conforme estabelecido na Tabela I.
5.18.9.6.4. Registrar os resultados.

5.18.9.6.5. Realizar os testes de homogeneidade das variancias no Teste F, e dependendo
do resultado é calculado o Teste T (comparagdo as meédias) para variancias
homogéneas ou heterogéneas. Checar na tabela dos respectivos testes os critérios de
aceitacado para um nivel de confianca de 95%.

5.18.9.7. Relatério do Estudo de Certificagao

5.18.9.7.1. Uma vez concluido o estudo de certificagdo, sera preparado um relatério sobre
o estudo realizado e sera enviar uma copia desse relatério para o responsavel pela
certificagdo.

5.18.9.7.1.1. O relatério do estudo contera os seguintes elementos:
a) ldentidade do equipamento (Marca, modelo, numero de série);

b) Objetivos da certificacdo (Descricao do(s) método(s) e matriz(es) que o equipamento
foi testado e aprovado ou reprovado);

c¢) Breve descri¢cao do ensaio ou citagao do procedimento;
d) Apresentagao dos dados obtidos (Dados Brutos e Calculos Realizados);
e) Resultados e concluséo.

5.18.9.8. Sera APROVADA o equipamento e emitido o Certificado de Conformidade
Técnica — CCT que atenda a todas as exigéncias desta norma.

5.18.9.9. Sera REPROVADA o equipamento que nao atenda a pelo menos uma das
exigéncias deste Regulamento.

5.18.9.10. Em caso de REPROVAGAO, sera permitido a apresentacéo de uma 22 amostra
ap6s um prazo de 90 (noventa) dias corridos, para alteragdes, ajustes e adequacgdes do
material ou equipamento a especificagdo desta Norma.

5.18.9.11. As amostras submetidas a Cagece permanecerdo sob sua custodia até a
homologacéo. Independentemente de a amostra ser aprovada ou reprovada, o
solicitante é responsavel por retirar os bens no prazo maximo de 30 dias corridos apos
a comunicagao do resultado. Findo este prazo, a Cagece procedera com o descarte das
amostras, ndo se responsabilizando por quaisquer perdas ou danos decorrentes desse
descarte.

5.18.10. Os instrumentos de laboratdrio devem estar em conformidade ndo apenas com as
normas ABNT especificas mencionadas anteriormente, mas também com quaisquer
normas correlatas que sejam pertinentes. Além disso, devem ser observadas as Normas
Técnicas vigentes da Cagece, garantindo que todos os requisitos técnicos e regulatorios
sejam plenamente atendidos.

5.19. Grupos motor-geradores (GMG)
5.19.1. Normas Técnicas — O Fabricante deve apresentar exames e ensaios conforme:

a) As normas da Associagado Brasileira de Normas Técnicas: NBR 5052; NBR 5117,
NBR 5410; NBR 6856; NBR 7348; NBR 7832; NBR 7833; NBR 10151; NBR 10152; NBR
11297; NBR 11389; NBR 14847; NBR 14951-1; NBR 15156; NBR 15185; NBR 17094—
1; NBR 17094-2; NBR 17094-3; NBR 17094—4. Vigentes (atualizadas ou normas
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substitutivas), e suas partes;

b) As normas desenvolvidas na International Eletrotechnical Comission: NBR |IEC
60034-9; NBR IEC 60034-14; NBR IEC 60439-1; NBR IEC 60529. Vigentes
(atualizadas ou normas substitutivas), e suas partes;

c) As normas da Associagao Brasileira de Normas Técnicas: NBR ISO 8178-1; NBR
ISO 8178-2; NBR ISO 8178-3; NBR ISO 8178-4; NBR ISO 8178-5; NBR ISO 8178-6;
NBR ISO 8178-7; NBR ISO 8178-8; NBR ISO 8178-10; NBR ISO 8528-1; NBR ISO
8528-2; NBR ISO 8528-3; NBR ISO 8528—4; NBR ISO 8528-5; NBR ISO 8528-6; NBR
ISO 8528-7; NBR ISO 8528-8; NBR ISO 8528-9; NBR ISO 8528-10; NBR ISO 8528—
12; NBR ISO 8528-13; NBR ISO 14396. Vigentes (atualizadas ou normas substitutivas),
e suas partes;

d) As normas da Concessionaria de Distribuicdo de Energia com concessao vigente no
Estado do Ceara: WKI-OMBR-MAT-18-0072—-EDCE - Instrucdes para Instalacdo de
Geradores Particulares; WKI-OMBR-MAT-18-0072—-EDCE (ANEXOS) — Instrugdes
para Instalagdo de Geradores Particulares; Vigentes (atualizadas ou normas
substitutivas), e suas partes.

5.19.2. E demais NBRs correlatas as acima descritas caso pertinente.

5.19.3. NIT-0061-Especificagbes Técnicas de Fornecimento de Grupo Motogerador,
vigente, disponibilizado no sitio eletrénico (pagina na internet) da Cagece através
do endereco eletrénico: https://www.cagece.com.br/documentos—publicacoes/documentos,
no item: Norma de Projetos, Obras e Equipamentos.

6. MANUTENGAO DOS REQUISITOS TECNICOS

6.1. Para efeitos de manutencao do Certificado de Conformidade Técnica — CCT emitido,
0s requisitos técnicos, basicos e especificos, constantes deste Regulamento serdo
monitorados periodicamente mediantes os critérios de avaliacido estabelecidos pela
Cagece.

6.1.1. Em se detectando o descumprimento destes requisitos o certificado sera suspenso,
completo ou parcialmente, até que estes requisitos estejam em conformidade.

6.1.1.1. Esta ocorréncia sera comunicada oficialmente via correio eletrénico, explicitando
os requisitos que demandem correcdo, retificagdo, atualizacdo, complementos ou
quaisquer outras situagcdes que venham a ser detectadas;

6.2. Quando das alteragbes neste Regulamento, as empresas ja certificadas, deveréo
adequar—se as novas exigéncias tanto nos requisitos técnicos basicos, quanto nos
requisitos técnicos especificos, a partir da primeira renovagao subsequente a data das
alteracdes.

6.2.1. Esta ocorréncia sera comunicada oficialmente via correio eletrénico.
7. EXIGENCIA DE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE TECNICA - CCT

7.1. Unidades de Contratagao ou a estrutura administrativa vigente, mediante a indicagao
da unidade instrutora nos Termos de Referéncia, constara em seus editais de licitacdo
€ seus anexos a exigéncia de apresentagao do Certificado de Conformidade Técnica
(CCT) emitido pela Cagece.

7.1.1. Mesmo que um material ou equipamento ja possua o Certificado de Conformidade
Técnica (CCT), isso ndo impede que, em casos especiais, os editais de licitagdo possam
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incluir exigéncias adicionais. Essas exigéncias podem envolver normas e
especificacoes técnicas pertinentes, assegurando que os materiais ou equipamentos
atendam a requisitos especificos além daqueles cobertos pelo CCT.

7.2. E obrigatério, também, a apresentacdo de Certificado de Conformidade Técnica — CCT
por empresas que:

a) Venham a fornecer a empresas contratadas pela Cagece;
b) Venham a fornecer a Parcerias Publico Privadas (PPPs) da Cagece;

c) Venham a fornecer a empresas contratadas pelas Parcerias Publico Privadas (PPPs)
da Cagece;

d) Venham a fornecer para empreendimentos com a posterior operagado da Cagece e/ou
Parcerias Publico Privadas (PPPs) da Cagece;

e) Venham a fornecer para empreendimentos o qual a Cagece participe através de
convénios e similares.

8. OBTENGAO DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE TECNICA — CCT
8.1. Solicitagao para emissao do Certificado de Conformidade Técnica— CCT

8.1.1. O solicitante de certificacdo, seja ele fabricante ou representante/distribuidor,
interessado em obter o Certificado de Conformidade Técnica (CCT), deve encaminhar
a documentacgao necessaria para certificagdo por meio digital, através dos canais oficiais:

8.1.1.1. Envio por e-mail: grupo.cct@cagece.com.br
8.1.1.2. Outro endereco eletrénico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece

8.1.1.3. O e-mail deve conter o Formulario de Solicitagdo para Emissao de Certificado de
Capacidade Técnica, o qual o modelo esta disponivel neste regulamento, devidamente
preenchido e assinado.

8.1.1.3.1. A assinatura pode ser fisica ou digital, devendo esta ultima possuir certificacao
digital com autenticidade reconhecida pelo ICP-Brasil e ser realizada pelo representante
legal da empresa.

8.1.1.4. Junto ao formulario, é imprescindivel anexar todos os documentos que comprovem
o cumprimento dos requisitos técnicos basicos e especificos exigidos para os materiais
e/ou equipamentos a serem certificados.

8.1.1.4.1. Devem ser incluidos quaisquer outros documentos exigidos por este regulamento,
incluindo declaragdes do solicitante de certificagao, conforme os modelos anexados.

8.1.2. A equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de Materiais, ou a estrutura
administrativa vigente, sera responsavel por receber e analisar toda a documentagao
apresentada.

8.1.2.1. Durante a analise, a equipe técnica podera consultar as areas técnicas e
operacionais sempre que necessario, garantindo que todas as especificacdes e normas
técnicas sejam rigorosamente verificadas e cumpridas.

8.2. Indeferimento da solicitagao de emissao do Certificado de Conformidade Técnica
-CCT

8.2.1. Apds a analise da documentacdo enviada, conforme descrito no item 8.1 deste
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regulamento e seus subitens, a equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de Materiais,
ou a estrutura administrativa vigente, podera identificar pendéncias que impegam a
emissao do Certificado de Conformidade Técnica (CCT). Essas pendéncias podem ser
classificadas da seguinte forma:

8.2.1.1. De natureza documental: Caso sejam identificadas falhas ou documentos ausentes,
a equipe técnica enviara um e-mail ao solicitante de certificagao, detalhando todas as
pendéncias documentais que precisam ser corrigidas

8.2.1.1.1. O solicitante de certificagao tera um prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos,
contados a partir da data de envio do e-mail pela equipe técnica, para sanar todas as
pendéncias documentais identificadas.

8.2.1.2. De natureza amostral: De forma semelhante, se houver necessidade de envio de
amostras e estas nao forem recebidas ou estiverem incompletas, o solicitante sera
notificado por e-mail.

8.2.1.2.1. O solicitante tera um prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos, a contar da data
do e-mail enviado pela equipe técnica, para enviar as amostras solicitadas.

8.2.1.2.2. Se o solicitante precisar de um prazo maior para o envio das amostras, deve
apresentar uma justificativa técnica. Esta justificativa deve ser enviada por meio de oficio
a equipe técnica da Supervisao de Qualidade de Materiais, ou estrutura administrativa
vigente, por e-mail para grupo.cct@cagece.com.br, ou outro enderego eletrénico
eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece, com antecedéncia maxima de
02 (dois) dias uteis antes do término do prazo inicial.

8.2.1.3. De natureza da inspecgéo técnica: O solicitante de certificacdo deve agendar a
inspecgao técnica na unidade fabril a ser certificada dentro de um prazo maximo de 30
(trinta) dias corridos, contados a partir da data do e-mail enviado pela equipe técnica da
Supervisdo de Qualidade de Materiais, ou pela estrutura administrativa vigente.

8.2.1.3.1. Se o processo de fabricagao for difuso, o agendamento deve abranger todas as
etapas definidas neste regulamento, incluindo tanto as fases de fabricagdo quanto as
de prestacao de servicos.

8.2.1.3.2. No caso de haver mais de uma planta fabril a ser certificada, o agendamento
deve ser realizado para todas as plantas, em datas distintas. Esse agendamento deve
ser feito em comum acordo entre o solicitante de certificacdo e a equipe técnica da
Supervisdo de Qualidade de Materiais, ou a estrutura administrativa vigente,
assegurando que todas as instalagbes sejam inspecionadas de forma eficiente e
coordenada.

8.2.2. Caso o solicitante de certificacdo ndo atenda aos itens mencionados anteriormente
dentro dos prazos estipulados, e ndo apresente as devidas justificativas, o pedido de
emissao da certificagao sera indeferido, arquivado e considerado finalizado.

8.2.3. O solicitante de certificagdo sera informado sobre o indeferimento por meio digital,
através de correio eletronico, e/ou em meio fisico, por meio de oficio devidamente
assinado pelos gestores da Geréncia de Suprimentos (GESUP).

8.2.4. Caso o pedido seja indeferido, o solicitante devera iniciar um novo processo de
solicitacdo de certificagdo. Isso deve ser feito mediante a retificagdo dos itens que
levaram ao indeferimento inicial. A nova solicitagao s6 podera ser feita apds um periodo
minimo de 180 (cento e oitenta) dias corridos a partir da formalizag&o do indeferimento.
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8.3. Protocolo para participagcao em processos licitatorios da Cagece

8.3.1. A Supervisado de Qualidade de Materiais, ou a estrutura vigente, emitira ao solicitante
de certificagdo um Protocolo para Participagdo em Processos Licitatérios da Cagece.
Este protocolo, cujo modelo é disponibilizado neste regulamento, pode ser solicitado
durante o periodo de analise e emissao do Certificado de Conformidade Técnica (CCT),
permitindo ao solicitante participar dos processos licitatérios da Cagece.

8.3.1.1. O solicitante de certificagdo deve encaminhar um pedido por meio digital, via e-mail,
para grupo.cct@cagece.com.br, ou outro enderego eletrbnico eventualmente
disponibilizado no site oficial da Cagece, solicitando a emissao do referido protocolo.

8.3.1.2. e-mail enviado deve conter as seguintes informag¢des essenciais para processar a
solicitagao:

a) Raz&o Social do solicitante de certificagéo;

b) Nomero do seu CNPJ que sera utilizado na emissdo do Certificado de
Conformidade Técnica — CCT. Em caso de fabricante o CNPJ deve ser da planta fabril
que sera fornecedora do(s) material(is) e/ou equipamento(s);

c) Dados do pregéo eletrénico: Objeto e numero do pregao;

d) Lote(s), grupo(s) e/ou item(ns) os quais o solicitante de certificagdo deseja participar
do processo licitatorio.

8.3.2. O Protocolo para Participagdo em Processos Licitatérios da Cagece tera uma
validade de 30 (trinta) dias corridos, contados a partir da data de sua emissao.

8.3.3. A solicitagdo do Protocolo deve ser feita com, no minimo, 03 (trés) dias uteis de
antecedéncia em relacido a data marcada para a abertura do processo licitatério no qual
o solicitante deseja participar.

8.3.3.1. O Protocolo para Participagdo em Processos Licitatorios da Cagece sera emitido
apenas se o solicitante de certificagdo ja tiver iniciado o processo de emissao ou
renovacao do Certificado de Conformidade Técnica (CCT).

8.3.4. Caso o solicitante de certificacdo seja o arrematante do processo licitatorio
apresentando o Protocolo para Participagdo em Processos Licitatorios da Cagece, mas
ainda tenha pendéncias, € imperativo que estas sejam resolvidas prontamente. O
solicitante tera um prazo de 15 (quinze) dias corridos, contados a partir da data em que
for declarado como arrematante, para sanar todas as pendéncias e obter a emissao do
Certificado de Conformidade Técnica (CCT). As pendéncias podem incluir:

a) Quaisquer documentos descritos neste regulamento que devem ser apresentados a
Supervisdo de Qualidade de Materiais, ou a estrutura vigente;

b) Arealizacéo da inspecéao técnica da unidade fabril a ser certificada.

8.3.5. Caso os itens mencionados anteriormente ndo sejam atendidos dentro do prazo
estipulado, o pedido de emissdo do Certificado de Conformidade Técnica (CCT) sera
indeferido.

8.3.6. O Protocolo para Participagdo em Processos Licitatorios da Cagece € aplicavel
exclusivamente aos processos licitatérios realizados pela Cagece.

8.3.7. O Protocolo para Participagdo em Processos Licitatérios da Cagece nao substitui a
necessidade de obtencado do Certificado de Conformidade Técnica (CCT).
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8.4. Oficio de comprovagao de andamento processo de analise e/ou emissao do
Certificado de Conformidade Técnica — CCT

8.4.1. O oficio de comprovacao de andamento do processo de analise e/ou emissao do
Certificado de Conformidade Técnica (CCT), conforme modelo disponibilizado neste
regulamento, serve para comprovar que os solicitantes de certificagdo estdo atualmente
no processo de analise e/ou emissao do CCT por parte da Cagece.

8.4.2. A emisséo deste oficio deve ser solicitada pelo representante legal, devidamente
comprovado pelos documentos mencionados no item 8.1 deste regulamento e seus
subitens.

8.4.3. A solicitagdo deve ser feita por meio digital, via e-mail, para
grupo.cct@cagece.com.br, ou outro enderecgo eletrénico eventualmente disponibilizado
no site oficial da Cagece, contendo as seguintes informagdes:

a) Razéao Social do solicitante de certificagao;
b) Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas — CNPJ do solicitante de certificagao;

¢) Razao Social do adquirente do(s) material(is) e/ou equipamento(s) que esta(do) em
certificacao;

d) Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas — CNPJ do adquirente do(s) material(is) e/ou
equipamento(s) em certificagdo solicitante de certificagao;

e) Numero do contrato vigente junto a Cagece de prestagédo de servigo do adquirente
do(s) material(is) e/ou equipamento(s) (quando pertinente);

f) Numero da licitacdo e objeto da licitagdo o qual o adquirente pretende participar
(quando pertinente);

d) Endereco da unidade fabril:
i. Caso Representante/Distribuidor: unidade previamente certificada;
ii. Caso Fabricante: unidade em certificacao.

h) Enderecgo o qual sera aplicada o material e/ou equipamento;

i) Correio eletrénico (e-mail) do adquirente;

j) Nome do responsavel adquirente.

8.4.4. O oficio tera uma validade de 30 (trinta) dias corridos, improrrogaveis, contados a
partir da data de sua emisséo.

8.4.4.1. O oficio perdera sua aplicabilidade, caso, dentro do prazo de 30 (trinta) dias, a
solicitacdo de certificacdo seja indeferida conforme os casos descritos neste
regulamento.

8.4.4.2. O adquirente do(s) material(is) e/ou equipamento(s) sera devidamente informado
caso ocorra o indeferimento da solicitagdo de certificagao.

8.5. Inspecgao Técnica de planta fabril para emissao de Certificado de Conformidade
Técnica- CCT

8.5.1. A Supervisado de Qualidade de Materiais, ou a estrutura vigente, em comum acordo
com o solicitante de certificagdo, agendara a inspecdo técnica na planta fabril
correspondente ao(s) material(is) e/ou equipamento(s) a serem certificados. Esta
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inspecéo verificara o atendimento aos critérios estabelecidos neste regulamento.

8.5.2. As datas para inspecdo devem estar em conformidade o que preconizam os itens
8.3 e 8.4 deste regulamento e seus subitens.

8.5.3. Os fabricantes, cujos materiais e/ou equipamentos necessitem desta inspecao
técnica, deverdo arcar com as despesas de deslocamento por via aérea, quando a
distancia entre Fortaleza (Sede da Cagece) e o municipio onde a unidade fabril esta
localizada for superior a 500 km, além de todos os traslados, duas refei¢gdes (café da
manha e almogo) e hospedagem.

8.5.3.1. Nao sera permitido o reembolso de quaisquer despesas relacionadas aos custos
mencionados acima.

8.5.4. Os fabricantes deverao arcar com as despesas de quaisquer ensaios exigidos pela
equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de Materiais, ou estrutura vigente, que nao
possam ser realizados nos laboratdérios da planta fabril ou por elas contratadas.

8.5.4.1. Estes ensaios serdo acompanhados pela equipe técnica da Supervisdo de
Qualidade de Materiais, arcando com os custos de nova inspegcao para o
acompanhamento dos mesmos.

8.5.5. Aresponsabilidade pela inspec¢ao técnica em fabrica € unica e exclusiva da Geréncia
de Suprimentos — GESUP, por meio da Supervisdo de Qualidade de Materiais, ou
estrutura vigente.

8.5.5.1. Aiinspecao pode ser acompanhada, sempre que necessario, por representantes de
unidades especialistas.

8.5.6. Ainspecao em fabrica sera realizada por uma equipe composta por, no minimo, dois
colaboradores da Cagece, sendo pelo menos um da equipe técnica da Supervisdo de
Qualidade de Materiais.

8.5.7. Sera fornecido ao solicitante de certificagdo um roteiro de inspecdo em fabrica
(modelo disponibilizado neste regulamento).

8.5.7.1. O referido roteiro € tdo somente um balizador para orientagdo do solicitante de
certificacao, podendo durante o processo de inspecéo da planta fabril, ser solicitado, a
critério da equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de Materiais, ou estrutura vigente,
verificacdo de outros itens, considerados pertinentes, do processo produtivo e demais
processos.

8.5.8. Apds inspegao técnica na planta fabril serdo elaborados:
a) Parecer Técnico (padrao Gesup);
b) Relatério Técnico de Qualificagao de Fornecedor (padrédo Gesup).

8.5.8.1. O Parecer Técnico: Documento textual sucinto, emitido rapidamente, baseado nas
observagbes da inspecgao fabril e debatido no comité interno pds-inspe¢édo, com o
objetivo de agilizar a decisao sobre a emissdo do CCT.

8.5.8.1.1. Sera emitido em até 10 (dez) dias uteis contados do primeiro dia util apds o
retorno da equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de Materiais, ou estrutura vigente,
que realizou referida inspecao.

8.5.8.2. O Relatodrio Técnico de Qualificacdo de Fornecedor: documento textual, graficos,
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registros fotograficos, documentos e evidéncias anexas completo de emissdo baseado
nas observacgdes obtidas pela equipe técnica da Supervisao de Qualidade de Materiais
na inspecao fabril e pds parecer técnico. Com o objetivo de gerar documentagéo técnica
completa e robusta para subsidiar documentalmente o acatamento ou ndo da solicitacéo
de emissao do Certificado de Conformidade Técnica — CCT.

8.5.8.3. Sera emitido em até 30 (tinta) dias uteis contados do primeiro dia util apds o retorno
da equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de Materiais, ou estrutura vigente, que
realizou referida inspecéo.

8.5.8.4. No caso de processos fabris difusos, o Parecer Técnico se referira apenas ao
solicitante de certificagdo, enquanto o Relatorio Técnico abrangera todos os prestadores
de servigo e fabricantes envolvidos.

8.5.8.5. O Relatério Técnico de Qualificagdo de Fornecedor e o Parecer Técnico estao
sujeitos a Lei Geral de Protec&o de Dados Pessoais — LGPD.

8.6. Emissao do Certificado de Conformidade Técnica — CCT

8.6.1. A Cagece disponibilizara o Certificado de Conformidade Técnica (CCT) em seu sitio
eletronico oficial acessivel através do endereco eletrénico:
https://www.cagece.com.br/documentos—publicacoes/documentos, ou vigente.

8.6.2. Em casos excepcionais, 0 CCT podera ser emitido de forma proviséria, com validade
de 03 (trés) meses a partir da data de aprovagao pela equipe técnica da Supervisédo de
Qualidade de Materiais, ou estrutura vigente, condicionado ao seguinte:

8.6.2.1. Recebimento completo e em conformidade dos documentos exigidos, conforme
descritos no item 4 e seus subitens deste regulamento.

8.6.2.2. Publicagdo restrita ao(s) material(is) e/ou equipamento(s) apresentados nos
atestados de capacidade técnica e efetivamente utilizados pela Cagece, conforme item
1.2 deste regulamento.

8.6.2.3. Obrigatoriedade de concluir todas as tratativas necessarias para a finalizagao
completa do procedimento regulamentar de emissdo do CCT definitivo dentro do
periodo de vigéncia de 03 (trés) meses, conforme previsto neste regulamento.

8.6.2.4. Caso o processo de certificagdo ndo seja concluido dentro do prazo devido a
motivos nao justificados e aceitos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente, o certificado provisorio sera revogado e removido do site
da Cagece.

8.6.2.4.1. O solicitante de certificacao podera solicitar uma nova certificacdo somente apos
120 (cento e vinte) dias corridos a partir da data de vencimento do certificado revogado.

8.6.3. O Certificado de Conformidade Técnica (CCT) definitivo sera emitido com um prazo
de validade de 12 (doze) meses, contados a partir da data de aprovagao pela equipe
técnica da Supervisdo de Qualidade de Materiais, ou estrutura vigente.

8.6.3.1. Aemissao do CCT definitivo considera o recebimento completo e em conformidade
dos documentos exigidos por este regulamento.

8.6.3.2. Sera considerada a realizacao de inspecao técnica na planta fabril e em empresas
terceiras que componham e/ou fornecam materiais e/ou servigos na produgao fabril,
conforme solicitado no Formulario de Solicitacdo para Emissdo de Certificado de
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Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste regulamento).

8.6.3.3. A emissao do CCT definitivo € condicionada a obtencao de um Parecer Técnico
positivo referente a inspecdo técnica da planta fabril e das empresas terceiras
envolvidas na producéo.

8.6.3.4. O certificado é passivel de renovacao, conforme as diretrizes estabelecidas no item
8.8 e seus subitens deste regulamento.

8.7. Prazo para publicacao do Certificado de Conformidade Técnica — CCT

8.7.1. Caso toda a documentacgao apresentada esteja em conformidade com o estabelecido
neste regulamento, a Geréncia de Suprimentos — GESUP, por meio da Supervisdo de
Qualidade de Materiais, ou estrutura vigente, emitira o Certificado de Conformidade
Técnica (CCT).

8.7.1.1. ara fabricantes, o CCT sera emitido no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos,
contados a partir da finalizagao da inspecéao técnica realizada pela equipe da Supervisao
de Qualidade de Materiais, ou estrutura vigente, nas instalagdes fabris do fabricante.

8.7.1.2. Para representantes ou distribuidores, o CCT sera emitido no prazo maximo de 05
(cinco) dias uteis, desde que o fabricante ja esteja certificado, contados a partir do
recebimento de todos os documentos exigidos neste regulamento.

8.7.1.2.1. Caso o fabricante ndo possua um CCT publicado ou esteja em processo de
certificacao, o representante/distribuidor so6 tera seu CCT publicado apos a certificacao
do fabricante que representa.

8.7.1.3. A contagem dos prazos mencionados comega a partir das respostas definitivas dos
e-mails referidos no item 8.2 deste regulamento e seus subitens.

8.7.1.4. Em casos fortuitos em que a publicagcdo ndo ocorra nos prazos estipulados, o
solicitante de certificacdo podera solicitar o certificado em outros formatos.

8.7.1.5. A data de publicagdo no CCT, no caso de n&o renovacoes, sera a data de emissao
do Parecer Técnico.

8.7.1.6. A publicagcdo do CCT seguira as diretrizes estabelecidas no item 8.6 deste
regulamento e seus subitens.

8.8. Renovacgao do Certificado de Conformidade Técnica — CCT

8.8.1. Somente o Certificado de Conformidade Técnica (CCT) definitivo, com validade de
12 (doze) meses, é elegivel para renovagao.

8.8.2. As renovacdes nao sao automaticas e devem ser solicitadas pelos interessados.

8.8.3. Arenovacéo deve ser requerida durante o periodo de validade do CCT ativo e vigente
até o ultimo dia util antes da data de vencimento do cerificado de conformidade técnica.

8.8.4. Nao é possivel renovar o CCT sem uma inspecao técnica na unidade fabril nos
seguintes casos:

a) Modificagdo de localizag&o da planta fabril,
b) Modificagdo da tecnologia de fabricagao;
c) Quaisquer alteragdes no atendimento do item 1.2 deste regulamento.
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8.8.5. Caso o Parecer Técnico e/ou Relatoério de inspecéo técnica da unidade fabril, venha
a apresentar relacao de ocorréncias e que estas apontem, tacitamente, a recomendacéao
de restricao de renovacao de emisséo do CCT:

8.8.5.1. A renovacao nao podera ser efetuada até que todas as incompatibilidades
identificadas sejam corrigidas, atendendo as exigéncias deste regulamento e/ou das
normas exigidas pela Cagece.

8.8.5.2. A Cagece podera realizar uma inspegao presencial para comprovar que as
corregoes necessarias foram efetuadas.

8.8.6. O certificado podera ser renovado conforme os seguintes critérios:

8.8.6.1. Para materiais em Ferro Fundido: Renovacdo sem necessidade de inspecdo em
fabrica por 02 (dois) anos

a) Arenovacao subsequente a uma emissao de Certificado de Conformidade Técnica
— CCT néo exigira inspegao na planta fabril, exceto pelos condicionantes descritos neste
regulamento;

b) E necessario formalizar a solicitagéo via Formulario de Solicitagdo para Emisséo de
Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste regulamento),
devidamente preenchido conforme o item 8.1 deste regulamento e seus subitens,
enviando por meio digital através do e-mail: grupo.cct@cagece.com.br, ou outro
endereco eletronico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece;

c) E demais documentos exigidos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente.

8.8.6.2. Para materiais em PVC: Renovacao sem necessidade de inspecédo em fabrica por
02 (dois) anos

a) Arenovacao subsequente a uma emissao de Certificado de Conformidade Técnica
— CCT nao exigira inspec¢ao na planta fabril, exceto pelos condicionantes descritos neste
regulamento;

b) E necessario formalizar a solicitacdo via Formulario de Solicitacdo para Emissé&o de
Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste regulamento),
devidamente preenchido conforme o item 8.1 deste regulamento e seus subitens,
enviando por meio digital através do e-mail: grupo.cct@cagece.com.br, ou outro
endereco eletrdnico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece;

c) E demais documentos exigidos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente.

8.8.6.3. Para materiais em PEAD: Renovacido sem necessidade de inspecédo em fabrica por
02 (dois) anos

a) Arenovacao subsequente a uma emissao de Certificado de Conformidade Técnica
— CCT néo exigira inspegao na planta fabril, exceto pelos condicionantes descritos neste
regulamento;

b) E necessario formalizar a solicitagéo via Formulario de Solicitagdo para Emiss&o de
Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste regulamento),
devidamente preenchido conforme o item 8.1 deste regulamento e seus subitens,
enviando por meio digital através do e-mail: grupo.cct@cagece.com.br, ou outro
endereco eletronico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece;
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c) E demais documentos exigidos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente.

8.8.6.4. Para materiais em PRFV: Renovagao sem necessidade de inspecéo em fabrica por
02 (dois) anos

a) Arenovacao subsequente a uma emissao de Certificado de Conformidade Técnica
— CCT néo exigira inspegao na planta fabril, exceto pelos condicionantes descritos neste
regulamento;

b) E necessario formalizar a solicitagéo via Formulario de Solicitagdo para Emiss&o de
Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste regulamento),
devidamente preenchido conforme o item 8.1 deste regulamento e seus subitens,
enviando por meio digital através do e-mail: grupo.cct@cagece.com.br, ou outro
endereco eletronico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece;

c) E demais documentos exigidos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente.

8.8.6.5. Para materiais em ACO: Renovacgao sem necessidade de inspecao em fabrica por
02 (dois) anos

a) Arenovacao subsequente a uma emissao de Certificado de Conformidade Técnica
— CCT néo exigira inspegao na planta fabril, exceto pelos condicionantes descritos neste
regulamento;

b) E necessario formalizar a solicitagéo via Formulario de Solicitagdo para Emiss&o de
Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste regulamento),
devidamente preenchido conforme o item 8.1 deste regulamento e seus subitens,
enviando por meio digital através do e-mail: grupo.cct@cagece.com.br, ou outro
endereco eletronico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece;

c) E demais documentos exigidos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente.

8.8.6.6. Para Equipamentos de laborat6rio: Nao ha exigéncias de inspegédo em fabrica
a) Nao ha exigéncias de inspegao em fabrica.

b) E necessario formalizar a solicitacdo via Formulario de Solicitacdo para Emissé&o de
Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste regulamento),
devidamente preenchido conforme o item 8.1 deste regulamento e seus subitens,
enviando por meio digital através do e-mail: grupo.cct@cagece.com.br, ou outro
endereco eletrdnico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece;

c) E demais documentos exigidos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente.

8.8.6.7. Para conjuntos Moto—Bombas: Renovagao sem necessidade de inspegao em
fabrica por 05 (cinco) anos

a) As renovacgdes subsequentes a uma emissdo de Certificado de Conformidade
Técnica — CCT nao exigirdo inspecao na planta fabril, exceto pelos condicionantes
descritos neste regulamento;

b) Sera necessaria uma inspeg¢do em fabrica apenas apds a 42 (quarta) renovagao
subsequente;
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c) E necessario formalizar a solicitagdo por meio do Formulario de Solicitagdo para
Emissdo de Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste
regulamento), devidamente preenchido conforme o item 8.1 deste regulamento e seus
subitens, e envia-lo digitalmente via e-mail para grupo.cct@cagece.com.br, ou outro
endereco eletronico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece;

d) E demais documentos exigidos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente.

8.8.6.8. Para Hidrédmetros: Renovacdo sem necessidade de inspecao em fabrica por 02
(dois) anos

a) Arenovacédo subsequente a uma emissao de Certificado de Conformidade Técnica
— CCT nao exigira inspec¢ao na planta fabril, exceto pelos condicionantes descritos neste
regulamento;

b) E necessario formalizar a solicitagdo por meio do Formulario de Solicitacdo para
Emissdo de Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste
regulamento), devidamente preenchido conforme o item 8.1 deste regulamento e seus
subitens, e envia-lo digitalmente via e-mail para grupo.cct@cagece.com.br, ou outro
endereco eletrdnico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece;

c) E demais documentos exigidos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente.

8.8.6.9. Para Protetores de Hidrometros: Renovacdo sem necessidade de inspegao em
fabrica por 02 (dois) anos

a) Arenovacéao subsequente a uma emissao de Certificado de Conformidade Técnica
— CCT néao exigira inspec¢ao na planta fabril, exceto pelos condicionantes descritos neste
regulamento;

b) E necessario formalizar a solicitagdo por meio do Formulario de Solicitacdo para
Emissdo de Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste
regulamento), devidamente preenchido conforme o item 8.1 deste regulamento e seus
subitens, e envia-lo digitalmente via e-mail para grupo.cct@cagece.com.br, ou outro
endereco eletrdnico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece;

c) E demais documentos exigidos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente.

8.8.6.10. Para Produtos Quimicos: Necessario inspecionar anualmente

a) E necessario inspecionar anualmente contados da primeira certificacdo a partir da
data de publicagdo deste Regulamento;

b) E necessario formalizar a solicitagdo por meio do Formulario de Solicitacdo para
Emissdo de Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste
regulamento), devidamente preenchido conforme o item 8.1 deste regulamento e seus
subitens, e envia-lo digitalmente via e-mail para grupo.cct@cagece.com.br, ou outro
endereco eletrénico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece;

c) E demais documentos exigidos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente.

8.8.6.11. Para Regentes: Nao ha exigéncias de inspeg¢ao em fabrica
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a) Nao ha exigéncias de inspegao em fabrica;

b) E necessario formalizar a solicitagdo por meio do Formulario de Solicitacdo para
Emissdo de Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste
regulamento), devidamente preenchido conforme o item 8.1 deste regulamento e seus
subitens, e envia-lo digitalmente via e-mail para grupo.cct@cagece.com.br, ou outro
endereco eletrdnico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece.

c) E demais documentos exigidos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente.

8.8.6.12. Para Vidrarias: Nao ha exigéncias de inspecao em fabrica
a) Nao ha exigéncias de inspegao em fabrica;

b) b) E necessario formalizar a solicitagdo por meio do Formulario de Solicitagéo para
Emissdo de Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste
regulamento), devidamente preenchido conforme o item 8.1 deste regulamento e seus
subitens, e envia-lo digitalmente via e-mail para grupo.cct@cagece.com.br, ou outro
endereco eletrdnico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece;

c) E demais documentos exigidos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente.

8.8.6.13. Para conjuntos GMG: Renovagao sem necessidade de inspe¢ado em fabrica por
05 (cinco) anos

a) As renovagbes subsequentes a uma emissdo de Certificado de Conformidade
Técnica — CCT nao exigira inspegcao na planta fabril, exceto pelos condicionantes
descritos neste regulamento;

b) Sera necessaria uma inspeg¢do em fabrica apenas apds a 42 (quarta) renovagao
subsequente;

¢) b) E necessario formalizar a solicitagdo por meio do Formulario de Solicitagco para
Emissédo de Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado neste
regulamento), devidamente preenchido conforme o item 8.1 deste regulamento e seus
subitens, e envia-lo digitalmente via e-mail para grupo.cct@cagece.com.br, ou outro
endereco eletrénico eventualmente disponibilizado no site oficial da Cagece;

d) E demais documentos exigidos pela equipe técnica da Supervisdo de Qualidade de
Materiais, ou estrutura vigente.

8.8.7. E responsabilidade do solicitante de certificacdo solicitar a renovagdo do seu
Certificado de Conformidade Técnica (CCT).

8.8.7.1. Caso a solicitagdo de renovagado nao seja realizada, o certificado perdera sua
validade e sera removido do site da Cagece.

8.8.7.2. O CCT sera retirado da pagina da Cagece na internet no dia seguinte ao seu
vencimento.

8.8.7.3. Se a solicitagao de renovacgao nao for feita dentro de 30 (trinta) dias corridos apds
o vencimento do CCT, sera necessario realizar uma nova solicitagdo, seguindo todos os
procedimentos estabelecidos neste regulamento.

8.8.7.4. A data de publicacdo constante no CCT, no caso de renovacdo, sera o dia
subsequente a data de vencimento do certificado anterior.
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8.8.8. Em caso de atualizagdo do Certificado de Conformidade Técnica (CCT), seja para
inclusdo ou retirada de materiais listados no certificado fornecido, o solicitante de
certificacdo devera realizar uma nova solicitagdo por meio digital, via e-mail para
grupo.cct@cagece.com.br, ou outro enderecgo eletrénico eventualmente disponibilizado
no site oficial da Cagece.

8.8.8.1. A solicitacdo deve incluir as informagdes conforme descrito no Formulario de
Solicitagdo para Emissao de Certificado de Capacidade Técnica (modelo disponibilizado
neste regulamento).

8.8.8.2. Nos casos em que o solicitante de certificacdo venha a requerer inclusdo de novos
materiais, o Certificado de Conformidade Técnica — CCT, n&o sera considerado como
certificado de novo material(is) e/ou equipamento(s), desde que as referidas inclusdes
estejam alinhadas com os itens do certificado vigente e em consonancia com as
constatagdes e compatibilidades das informacdes constantes no Relatério Técnico.

8.8.8.3. Aiinclusdo de novos materiais e/ou equipamentos néo alterara o prazo de validade
do CCT vigente.

8.9. Perda do Certificado de Conformidade Técnica — CCT

8.9.1. O Certificado de Conformidade Técnica (CCT) sera perdido caso o solicitante de
certificacéo nao solicite a Supervisao de Qualidade de Materiais, ou a estrutura vigente,
a renovacao do seu CCT dentro do prazo previsto no item 8.8 deste regulamento e
seus subitens.

8.9.2. O CCT sera perdido caso a Supervisdao de Qualidade de Materiais, ou estrutura
vigente, constate, com base em informagbes dos usuarios dos materiais, que as
condicdes estabelecidas no certificado nao estdo sendo observadas durante a execugao
dos contratos.

8.9.3. Em ambos os casos o certificado sera retirado imediatamente da pagina da Cagece
na internet.

8.9.4. Se um Representante/Distribuidor tiver em seu CCT fabricantes cujo certificado
esteja vencido ou revogado, ocorrera o seguinte:

8.9.4.1. Se o representante/distribuidor possuir mais de uma representacao/distribuicéo, a
linha correspondente ao fabricante com o certificado vencido ou revogado sera
removida do seu CCT, sem alteragdo na data de vigéncia do certificado.

8.9.4.2. Se o representante/distribuidor possuir apenas a representacao/distribuicao unica
do fabricante com o certificado vencido ou revogado, tera seu CCT retirado do site da
Cagece.

9. FABRICANTES INTERNACIONAIS

9.1. Quando o solicitante de certificagao for um fabricante com planta fabril localizada fora
do territério nacional, aplicam-se as seguintes diretrizes:

9.1.1. Quanto a representacdo — As empresas estrangeiras que nao fabriquem no Brasil
devem ter uma representacédo legal no pais, com poderes expressos para receber
citagdo e responder administrativa ou judicialmente.

9.1.2. Quanto a atendimento as normas — As normas a serem atendidas devem ser
reconhecidas internacionalmente, como ISO, EN, DIN, ASTM, AWWA ou quaisquer
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normativos que regem a fabricagdo no ambito global e se equiparem as normas
brasileiras (NBRs) da Associagao Brasileira de Normas Técnicas — ABNT. Excec¢des
sao permitidas quando o fabricante se compromete a fabricar conforme a normatizacao
brasileira.

9.1.3. Devem ser apresentados os seguintes documentos:

9.1.4. Catalogo de materiais e/ou equipamentos a serem homologados, no idioma nativo e
com uma versao traduzida por tradutor juramentado.

9.1.5. Copia das normas que regem a fabricagcdo dos materiais e/ou equipamentos, no
idioma nativo e com uma versao traduzida para o portugués por tradutor juramentado.

9.1.6. Relat6rio de ensaios a que os materiais e/ou equipamentos foram submetidos,
conforme suas normas de fabricagcédo, devendo ser apresentados no idioma de origem
e com uma versao traduzida para o portugués por tradutor juramentado.

9.1.7. Oficio da empresa constando:
a) Razéao Social;

b) Numeragao de registro juridico que equivalha ao Cadastro Nacional de Pessoas
Juridicas — CNPJ em seu Pais de origem;

c) Dados do representante legal e demais contatos que existam em territério nacional.

9.1.8. Todos os documentos devem ser enviados em idioma nativo e uma versao traduzida
para lingua portuguesa por tradutor juramentado.

9.1.9. Os documentos exigidos devem ser enviados de uma das seguintes formas:

9.1.9.1. Envio em Meio Fisico: Os documentos devem ser devidamente assinados e
enviados para o seguinte endereco: Centro de Distribuicdo da CAGECE, Rua Ribeiro
Leitdo, n° 1, CEP 60.520—-470, Bairro Pici — Fortaleza—CE (ou endereco vigente).

9.1.9.2. Envio em Meio Digital: Os documentos podem ser enviados digitalmente, desde
que acompanhados das devidas certificacbes digitais, via e-mail para:
grupo.cct@cagece.com.br, ou outro endereco eletrénico eventualmente disponibilizado
no site oficial da Cagece.

9.1.10. Ensaios de fabricagdo em planta fabril fora do territério nacional.

9.1.10.1. Os importadores deverdo realizar em territorio nacional ensaios para
comprovacao do controle de qualidade efetuado pelos seus fornecedores conforme
requisitos do item 9.1.2 deste regulamento.

9.1.10.2. E necessario atender as exigéncias de ensaios conforme descrito no item 5 deste
regulamento e seus subitens.

9.1.10.3. Os ensaios mencionados nado excluem a necessidade de inspecao da unidade
fabril fora do territério nacional para a emisséo do Certificado de Conformidade Técnica
(CCT).

9.1.10.4. A inspecédo da unidade fabril mencionada pode ser substituida, a critério da
Cagece e em casos excepcionais, pela apresentagdo de um documento equivalente ao
CCT, valido e vigente.

a) Para este caso excepcional, o CCT ndo estara passivel de renovagao, sendo
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necessaria uma nova solicitagédo para certificagéo.

9.1.11. A Supervisdo de Qualidade de Materiais, ou estrutura vigente, em comum acordo
com o solicitante de certificagdo, agendara a inspecdo técnica na planta fabril
correspondente aos materiais e/ou equipamentos a serem certificados, verificando o
atendimento aos critérios a serem analisados em fabrica, conforme descrito neste
regulamento.

9.1.12. Os fabricantes, cujos materiais e/ou equipamentos necessitem desta inspecao
técnica, deverdo arcar com as despesas referentes ao deslocamento, traslados,
alimentacao e hospedagem.

9.1.13. Durante a inspecao técnica, deve ser disponibilizado um tradutor do idioma local
para o idioma portugués.

9.1.14. A responsabilidade pela inspecdo técnica em fabrica é unica e exclusiva da
Geréncia de Suprimentos — GESUP, por meio da Supervisao de Qualidade de Materiais,
ou estrutura vigente.

9.1.15. Ainspecao pode ser acompanhada, sempre que necessario, por representantes de
unidades especialistas.

9.1.16. Ainspecao em fabrica sera realizada por uma equipe composta por, no minimo, dois
colaboradores da Cagece, sendo pelo menos um deles membro da equipe técnica da
Supervisdo de Qualidade de Materiais.

9.1.17. Apds a inspecao técnica na planta fabril, serdo elaborados um Parecer Técnico e
um Relatério Técnico de Qualificacdo de Fornecedor, conforme descrito no item 8.5.8
deste regulamento e seus subitens.

10. RESPONSABILIDADES

10.1. O Certificado de Conformidade Técnica (CCT) emitido pela Cagece NAO a
responsabiliza pela qualidade técnica dos materiais que o solicitante de certificagao
venha a fornecer a terceiros que n&do estdo descritos neste regulamento.
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002 —- CARACTERIZAGOES E CONCEITOS

1. OBJETIVO
1.1. A Parte 02 deste Regulamento, rege a caracterizagdo dos materiais pertencentes aos
Grupos |, Il e lll, bem como definigdes de entes, sendo eles tipos de fornecedores e

demais envolvidos nos processos deste Regulamento.
2. CLASSIFICAGAO DE MATERIAIS

2.1. Os materiais utilizados pela Cagece, para efeito do Certificado de Conformidade
Técnica — CCT, foram classificados em trés grupos: Grupo |, Grupo Il e Grupo lll.

2.1.1. Grupo | — Material ou Equipamento com necessidade de Certificado de Conformidade
Técnica — CCT e inspegao no Fabricante a critério da Cagece. Integram esse grupo os
materiais:

a) Tubos e conexdes em PVC (PBA, coletores de esgoto, DEFoFo e demais utilizados
pela Cagece);

b) Tubos em Polietileno (PEAD);

¢) Tubos e conexdes em Ferro Fundido Ductil;

d) Tubos e conexdes em Plastico Reforcado com Fibra de Vidro (PRFV);
e) Tubos e conexdes em A¢o;

f) Conexdes em Polipropileno (PP);

g) Conjuntos motobomba (CMBs);

h) Grupos motogeradores (GMGs).

i) Valvulas em Ferro Fundido Ductil;

j) Registros em Ferro Fundido Ductil;

k) Tampas e Tampdes em Ferro Fundido Ductil;

I) Produtos Quimicos para Tratamento de Agua;

m) Produtos Quimicos para Tratamento de Efluentes;
n) Reagentes Quimicos Analiticos;

o) Equipamentos de Laboratério;

p) Vidrarias e Instrumentos Volumétricos;

q) Registro de Gaveta em Latao;

r) Porcas e tubetes em Lat&o;

s) Medidores de vazao (hidrobmetros);

t) Protetores de Hidrometros.

2.1.2. Grupo Il — Material ou Equipamento sujeito a inspeg¢do no Fabricante e no
recebimento. Integram esse grupo os materiais:

a) Maquinario para manutengao de sistemas;
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b) Chapas, perfis, eixos e outras pecas metalicas;
c) Pecas pré—moldadas em concreto;

d) Rolamentos;

e) Hidrantes;

f) Equipamentos eletromecéanicos;

g) Equipamentos eletroeletrénicos;

h) Equipamentos para automacéo;

i) Outros materiais que a area técnica da Cagece julgar como necessarios, a critério
unico e exclusivo da Cagece.

2.1.3. Grupo lll — Material ou Equipamento sujeito a inspe¢édo no recebimento. Integram
esse grupo os materiais:

a) Materiais de expediente, desenho e para fotocopiadora;

b) Materiais de pequeno valor, de consumo imediato e localizado, cujos fornecedores
integrem as listas de referéncia locais.

2.2. Os materiais do Grupo | ou Il sdo passiveis de inspecao no Fabricante;

2.3. A Cagece pode incluir novos materiais e equipamentos nos Grupos | e Il, 0 que sera
atualizado por meio deste Regulamento e emitida nova versao.

3. DEFINIGAO DE TIPOS DE FORNECEDORES

3.1. Os fornecedores de materiais e equipamentos podem ser classificados como:
Fabricantes, distribuidores/revendedores e representantes.

3.1.1. FORNECEDOR: Conforme Lei 8.078/90 (Condigo de Defesa do Consumidor — CDC)
em seu Art. 3° discorre que: Fornecedor é toda pessoa fisica ou juridica, publica ou
privada, nacional ou estrangeira, bem como os entes despersonalizados, que
desenvolvem atividade de produg¢do, montagem, criagdo, construgao, transformacgao,
importacéo, exportacio, distribuicdo ou comercializagdo de produtos ou prestacdo de
Servicos.

3.1.2. FABRICANTE: Pessoa fisica ou juridica, entidade ou organizagéo, responsavel pela
concepgao, producdo, montagem, transformagao, processamento, ou qualquer outra
atividade que resulte na criagdo, modificacdo ou finalizagdo de um produto, com o
objetivo de coloca-lo no mercado sob seu préprio nome, marca, ou identificagao,
independentemente de ser o produtor direto ou de terceirizar etapas do processo.
Assumindo a responsabilidade legal pela conformidade do produto com as normas
técnicas, de seguranga, ambientais e regulatdrias aplicaveis, garantindo que ele atenda
aos requisitos legais e as expectativas de qualidade e seguranga do consumidor final.
Essa definicdo abrange tanto o fabricante integral quanto aquele que se apresenta como
tal, mesmo quando o processo produtivo envolve subcontratagdo ou cadeias de
suprimentos complexas.

3.1.3. REPRESENTANTE: Pessoa fisica ou juridica, devidamente autorizada pelo
fabricante, produtor, importador ou fornecedor, que atua em seu nome e sob sua
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responsabilidade no territério nacional, com a finalidade de intermediar relagdes
comerciais, prestar assisténcia técnica, receber reclamagdes, ou garantir o cumprimento
das obrigagdes legais e contratuais perante os consumidores e autoridades
competentes. Assumindo, perante a lei, a responsabilidade solidaria pelos produtos ou
servicos que comercializa ou promove, assegurando que estes estejam em
conformidade com as normas técnicas, de seguranca e de qualidade estabelecidas pela
legislagdo brasileira.
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Il - FORMULARIOS E MODELOS

1. FORMULARIO' DE SOLICITAGAO PARA EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CAPACIDADE TECNICA - CCT

1.1. Este formulario deve ser preenchido e enviado em papel timbrado do solicitante de
certificagcao conforme modelo disponibilizado

1.2. Em caso de representacao o formulario deve ser preenchido um pelo Fabricante e
outro pelo Representante/Distribuidor

1.3. Este formulario deve ser preenchido quando da solicitagao:
a) Primeira solicitacdo de emissao do Certificado de Conformidade Técnica — CCT,
b) Solicitagao de renovagao do Certificado de Conformidade Técnica — CCT;
¢) Inclusédo e/ou excluséo de itens do Certificado de Conformidade Técnica — CCT.
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FORMULARIO DE SOLICITAGAO PARA EMISSAO DE CERTIFICADO DE
CAPACIDADE TECNICA - CCT

DADOS DA EMPRESA SOLICITANTE
Razé&o Social
CNPJ

Endereco
Cidade / Estado
CEP

Telefone

rex [~ N\
SN

Tipo de Fornecedor () Fabricante; () Revend or;\4\ ) Distri\BVido\
Tipo de Solicitag&o () 12 Cerificagéo; ( /.)\RenovagéN clus3 de)itens.

DADOS DO REPRESENTANTE LEGAL &\ \ /
Nome /\ \\ VAN
/

Cargo/Fungéao

l

cPF Y 2 N/
RG - —~_L A\
Endereco Residencial ( /\\\\/ /

Telefone Comercial

Telefone Residencial \\
Telefone Celular // \\
Fax (L >N/
E-mail \ \ \ A4

A empresa [soCi

representante co do representante legal da empresa] acima
especificado iCi g a analise para [emissdo de / inclusdo no] Certificado de
Conformidade A ormamos que estamos cientes da necessidade de

provem o atendimento dos requisitos estabelecidos no
Técnica de Materiais e Equipamentos da Cagece, bem
como de suas atuwaliZacdesy além de documentagdes complementares que sejam
demandadas ao longo @0 prpcesso de certificagdo, aplicado para cada item de material e
em referéncia a esta solicitahte. Ademais concordamos com a renovagao da documentagao
a cada 12 (doze) meses ou sempre que a Cagece solicitar alguma informacao
adicional vinculada a certificagcao da qualidade do(s) material(is) e/ou equipamento(s)s que
fabricamos. Discriminamos a seguir os itens de materiais a que nos habilitamos a fornecer:

NOME COMERCIAL DO DESCRIGAO DO ESPECIFICAGCAO TECNICA DO
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MATERIAL MATERIAL MATERIAL
Nome utilizado pelo Fabricante em | Descricdo comercial utilizada pelo |Detalhamento técnico utilizado
seu catalogo comercial Fabricante em seu catalogo pelo fabricante em seu catalogo
comercial técnico

Estando ciente dos parédmetros exigidos nas especificagdes técnicas da Cagece e pelos
Normativos da ABNT através das NBR correlatas e obrigatérias pleiteadas para emissao
do Certificado de Conformidade Técnica — CCT, assim como para capacidade de producgao.

Declaramos que esta empresa Solicitante esta quites com obrigagdes legais pertinentes a

sua area de atuacao, referente a obrigagdes tributarias, fiscais, registros, certificagdes,
ambientais e trabalhistas vigentes nas esferas municipais, estatuais e federais.

[Municipio], ___ de de 20

Representante Legal / [CARGO]
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2. PROTOCOLO PARA PARTICIPAGAO EM PROCESSOS LICITATORIOS DA CAGECE

2.1. Emitido pela Cagece, em papel timbrado, preenchido conforme solicitagdo da empresa
licitante.

2.1.1. O protocolo sera utilizado apenas para certames do tipo aberto. Nos certames do tipo
fechado, os participantes da licitacéo ja devem estar certificada.

2.2. A solicitagao deve conter as seguintes informacgoes:
a) Razao Social do solicitante de certificagao;

b) Numero do seu CNPJ que sera utilizado na emissdo do Certificado de
Conformidade Técnica — CCT. Em caso de fabricante o CNPJ deve ser da planta
fabril que sera fornecedora do(s) material(is) e/ou equipamento(s);

¢) Dados do pregéao eletrénico: Objeto e numero do pregao

d) Lote(s), grupo(s) e/ou item(ns) os quais o solicitante de certificacdo deseja participar
do processo licitatorio.

3. DECLARAGAO DE COMPROMISSO DE GARANTIA DE INSPECAO

3.1. Esta declaracdo deve ser emitida em papel timbrado do solicitante de certificagcao
conforme modelo disponibilizado

3.2. Em caso de representacao o formulario ndo é exigido
3.3. A declaracéo deve conter as seguintes informagdes:
a) Razao Social do solicitante de certificagao;

b) Numero do seu CNPJ que sera utilizado na emissdao do Certificado de
Conformidade Técnica — CCT. Em caso de fabricante o CNPJ deve ser da planta
fabril que sera fornecedora do(s) material(is) e/ou equipamento(s);

¢) Nome do representante legal apresentado no formulario de solicitagdo para emissao
de Certificado de Capacidade Técnica — CCT.

3.4. Modelo | para fabricantes;

3.5. Modelo Il para representantes.
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(MODELO I - FABRICANTE)
DECLARAGAO DE COMPROMISSO DE GARANTIA DE |

ar, a qualquer tempo
ossas plantas fabris.

[Municipio], de de 20

Representante Legal / [CARGO]
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(MODELO Il - REPRESENTANTE)
DECLARAGAO DE COMPROMISSO DE GARANTIA DE |

conforme formulario de solicitacdo para emissao de
CCT], esta ciente das exigéncias constantes no Re

contratuais e legais do nao atendime
Conformidade Técnica de Materiai

- NG5SO fornecedor fabricante e por nods
e constam no formulario de solicitagdo para emissao

Normativos da ABNT atraves.das
do Certificado de Conformidade

BR correlatas e obrigatorias pleiteadas para emissao
nica — CCT, assim como para capacidade de producgao.

[Municipio], de de 20

Representante Legal / [CARGO]
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4. DECLARAGAO DE ASSISTENCIA TECNICA

4.1. Esta declaracdo deve ser emitida em papel timbrado do solicitante de certificacédo
conforme modelo disponibilizado

4.2. Em caso de representagao o formulario ndo é exigido
4.3. A declaragéo deve conter as seguintes informacgdes:
a) Razao Social do solicitante de certificagao;

b) Numero do seu CNPJ que sera utilizado na emissdao do Certificado de
Conformidade Técnica — CCT. Em caso de fabricante o CNPJ deve ser da planta
fabril que sera fornecedora do(s) material(is) e/ou equipamento(s);

c¢) Nome do representante legal apresentado no formulario de solicitagdo para emissao
de Certificado de Capacidade Técnica — CCT.

4.4. Informando que a cobertura de assisténcia técnica sera para, excetuando Produtos
quimicos:

a) Treinamento de pessoal, caso pertinente;

b) Reposi¢do de pecgas sobressalentes e/ou defeituosas ou, ainda, que apresentem
falha prematura;

¢) Emisséao de laudos quando ocorréncia de sinistros, caso pertinente;
d) Acompanhamento ao longo da vida util;
e) Pré—operacgao assistida para ajustes, caso pertinente;

f) Apresentar listagem com a rede de assisténcias técnicas no Brasil dos modelos aos
quais deseja ser Certificado pela Cagece.

4.5. Informando que a cobertura de assisténcia técnica para Produtos Quimicos, sera:
a) Orientagao e treinamento;

b) Determinacdo de dosagens, indicacdo de locais de aplicagdo, além do
acompanhamento da aplicacéo;

c) Avaliagéo dos resultados durante o periodo de fornecimento;
d) Reposi¢ao de produto.
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(MODELO | - PRODUTOS NAO QUIMICOS)
DECLARAGAO DE ASSISTENCIA TEC :

A empresa [nome da raz&o social da empresa], sob © XX FRXXX-XX,

produtos por ela fabricados, comercializados € SO ici , lificagao. Atendendo os
seguintes itens quando da utilizagao de = ites:

a) Treinamento de pessoal;
b) Reposi¢do de pecas sobressalente
prematura

Normativos da ABNT
do Certificado de Conformi

[Municipio], de

N

Representante Legal / [CARGO]
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(MODELO | - PRODUTOS QUIMICOS)
DECLARAGAO DE ASSISTENCIA TEC

A empresa [nome da razao social da empresa], . XXX KXXXK-XX,

[lista de produtos solicitados para certificagao]:

Dispde de servigo proprio como fabricar
prestagao dos seguintes servigos:

a) Orientacao e treinamento;
b) Determinacao de dosagens,
c) Indicag&o de locais de aplicata

producao.

Declaro, para os devidos fins, que a elaboragdo do presente documento foi realizada sem
qualquer conflito de interesse, em total conformidade com o disposto na Lei n°
13.303/2016(e atualizagdes) e no Cddigo de Conduta e Integridade da Cagece.

[Municipio], de de 20

Representante Legal / [CARGO]

81




Av. Dr. Lauro Vieira Chaves, 1030 - Vila Unido «Q -5 c E A R A
CEP: 60422-901 - Fortaleza / CE == ( -
CNPJ: 07.040.108/0001-57 agece 3 ,‘? GOVERNO DO ESTADO

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAA

5. DECLARAGAO DE CAPACIDADE DE TEOR DO PRINCIPIO ATIVO

5.1. Esta declaracao deve ser emitida em papel timbrado do solicitante de certificagcao
conforme modelo disponibilizado.

5.2. Em caso de representacao o formulario ndo é exigido
5.3. A declaracéo deve conter as seguintes informagdes:
a) Razao Social do solicitante de certificagao;

b) Numero do seu CNPJ que sera utilizado na emissdao do Certificado de
Conformidade Técnica — CCT. Em caso de fabricante o CNPJ deve ser da planta
fabril que sera fornecedora do(s) material(is) e/ou equipamento(s);

c¢) Nome do responsavel técnico da empresa,;

d) Nome do representante legal apresentado no formulario de solicitagdo para emissao
de Certificado de Capacidade Técnica — CCT.

5.4. Informando:

a) O atendimento do teor ativo do produto quimico a ser certificado conforme as
especificagdes da Cagece;

b) Listagem dos produtos que serdo certificados, conforme descrito no formulario de
solicitacdo para emissao de Certificado de Capacidade Técnica — CCT
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capacidade de producéo.

NOME COMERCIAL DO 7ESPE\4}IJ§Z(L\(;AO TECNICA
MATERIAL \/$ MATERIAL
Nome utilizado pelo Descri¢ao i ‘D%’E?%amento apresentando
Fabricante em seu catalogo |utilizada ' o téor de principio ativo
comercial s minimo do produto emitido

pelo fabricante conforme
teor exido pela Cagece

Estando ciente dos para
Normativos da AB

nas especificagdes técnicas da Cagece e pelos
correlatas e obrigatorias pleiteadas para emissao

Declaro, para os dew
qualquer conflito de In S em Motal conformidade com o disposto na Lei n°

[Municipio], de de 20

Representante Legal / [CARGO]
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6. OFiCIO DE COMPROVAGAO DE ANDAMENTO PROCESSO DE ANALISE E/OU
EMISSAO DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE TECNICA — CCT

6.1. Emitido pela Cagece, em papel timbrado, preenchido conforme solicitagdo da empresa
adquirente do material que compde o formulario de solicitagao para emissao de certificado
de capacidade técnica — CCT da empresa em certificagao.

6.2. A solicitagdo deve conter as seguintes informacdes:
a) Raz&o Social do solicitante de certificagéo;
b) Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas — CNPJ do solicitante de certificagao;

¢) Razéo Social do adquirente do(s) material(is) e/ou equipamento(s) que esta(do) em
certificacao;

d) Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas — CNPJ do adquirente do(s) material(is) e/ou
equipamento(s) em certificagao solicitante de certificagao;

e) Numero do contrato vigente junto a Cagece de prestagédo de servigo do adquirente
do(s) material(is) e/ou equipamento(s) (quando pertinente);

f) Numero da licitacdo e objeto da licitagcdo o qual o adquirente pretende participar
(quando pertinente);

g) Endereco da unidade fabril:
i. Caso Representante/Distribuidor: unidade previamente certificada;
ii. Caso Fabricante: unidade em certificacdo.

h) Enderec¢o o qual sera aplicada o material e/ou equipamento;

i) Correio eletrénico (e-mail) do adquirente;

j) Nome do responsavel adquirente.
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7. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE TECNICA - CCT
7.1. O Certificado é composto de duas partes, onde:

7.1.1. Em sua primeira parte, constara de cabecgalho que descrevera a razdo social da
empresa, o n° de seu CNPJ e o prazo de vigéncia do referido atestado.

7.1.2. Em sua segunda parte, constara de 04 (quatro) colunas, as quais:

a) A primeira: discorrera sobre a nomenclatura do(s) material(is) e/ou equipamento(s)
correspondentes no cadastro da Cagece;

b) A segunda: discorrera sobre a nomenclatura do(s) material(is) e/ou equipamento(s)
que esta(ao) sendo certificado(s), conforme apresentado no formulario de solicitagéo
para emissao de Certificado de Capacidade Técnica — CCT;

c) Aterceira: discorrera a descri¢gao resumida com referéncia a norma que o(s) rege(m)
e a marca do(s) material(is) e/ou equipamento(s), conforme apresentado no
formulario de solicitagao para emissao de Certificado de Capacidade Técnica — CCT.

d) A Quarta: constara a data da inclusdo do(s) material(is) e/ou equipamento(s),
conforme suas solicitagdes preenchidas no Formulario de Solicitacdo para Emissao
de Certificado de Capacidade Técnica — CCT

7.1.3. Caso a lista de material(is) e/ou equipamento(s) seja superior ao espago do verso da
folha do certificado, sera utilizada uma segunda folha de verso que constara com o(s)
material(is) e/ou equipamento(s) restantes.
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